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PMruEk-a Je ng textovou A tgbulkovou Eåst. V texto—
vé Usti jsou v5eobecné vygvétlivky o zåvltowch kalibrech,
o zévltå, o meznfeh zåvitovych kailbrech s pMkIady jejich

v'poötu, dåle Je v nf mrem proti OST a stai o

fuüön.fch rozmærech kellbrå.
Tabulkovå "gt je velmi obgéhl.ym souborem tabuiek, v nichi

jsou vnoutåtw v5echny Uselné hodnoty potiebné v praxi vj—
robå, kontrole mezn{ch zåvltov$ch kalibrå.

Kniha je uröena dE1nfkåm pracuåicfm g meznfml zåvitowml ka—

libry, virobnim R dilensk$m technikåm, kontroloråm, nåstroåeöåm a

konstrukténåm.

PFfruEky my.e bit pou5.1to pro 5koIenf technicwch precov-
nikå v zåvoddch Skolåch pråce ns åårÜch odborrÜch uöllßtich.
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pknLUVA

socia118t1ckéa Je v p&Y810vé virobé veini dåIe—
Zité, eSy pod±né, nebb dokorx v$robky a souUati
böiy pdie potreby v JednotiiWeh v Jediném
zévodö a hotové Wrobky pFedévaiy våea zåvodåm a dilnån, které
Je pothbuåie se hrwedr# zpåeoban vyråböt norma—
ilgovetÆ eoueågt2, protoh tiöeirnu orgenleeai veik$a
tåm 'eau. pak Ize vyiMft k daläieh ükoiå.

v i pro obdobné a zejmén v$poöty po-•

t*ebM råsMeh precov15tich Nbo v råzMeh Bo na
kiad Eéitych v'robnfch mbo kontroinich podkiedå atd. Te—

kové zhospodårnåni a pråce technikåm UYAZUJ{ t" EetrÆ
pM•uery govåteké, které deou vs0Nm.

Jednim z EA3to opakove#h WpoEtå, v kaidé atroäi—
renské zab$veåfoi ee virobou souöåst.i se zévltem, 'sou Wpoety
neznieh zåvitovieh kalibrå podie norem ESN 25 4103, 25 4105, 25 4106.
HodMt pro zévitov$ch kaiibrå Se tot1Z zepotöebi neJen

v'robE kaiibrå, ale vyude tam, kde zévitov$ch kelibrå
pou'ivå, e to Sejich kontroie e pH jeJ1ch opotr•ebeni.

Zåvitového pou%vå mmha v#obeich v råz:$ch vj—
robnich oavåtvich, teue våeehrv otåzky t'kaJici ee zåvitå e Jejich
kontroiy meji veik$ vyzr.n ±odohogpodéTü$. KeZdé zlepäenf nebo

ßåce v toato oboru se pmåevi ve veikén poetu zévodå a
pFiné5i

freien této pFiru&y 'e odstranlt zbyteené zdiouhavé
pråce a tin umadnlt pråce v zåvodeche kroné hiavnich zågad

e poåmå z rwrem o zåvltå e z norem meznieh zévitovyeh
iibrå i mmhé dopiæy a vysvötilvky, usnedhu$cf volbu a Wpoeet zé—
vitov$ch keilbrå, které Mmm æbyio zahrnout. Dåle obsekR>
Je podrobÆ hodmty kalibrå a kaiibrå pro ne-
tlee e —rot±y väeeh metricWeh gévltå Edy A, B, C, D, podie rpren
ESN Oi 4014 az Oi 4018, pro våechN zåvltové iicoveef sousta—

PMruua byie ve graze usnadnit préci co ne$vétumu
poetu a technikå ve vyrobé, v pFiprevå Wroby e kontroie.
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fr0D

Podobné jako pro Wrobu e kontroiu licova*h gouöåsti

måme nyni pro *obu licovarÜch souust{ ee zåvitem t.lpiné techniaké
pOdk1ady pokud se zåkiadniho tvaru zåvltu, licovån{ zåvitu a

jeho vyroby kontroly.
V prvé Fadö åe to tvar zévitu, Jehoi noma 1001—1948 byla

r. 1954 revldovåna a normemi öSN 01 4W1 gada. (Viz vysvét—
lent k revisi normy 1001 str. iO )

•

Nomy zåvitu z r. 1951, ESN 01 4301 eada, které byly
pouze normami pyedbUrVmI, byly ve vztahu k nomåm zåvitu "steö—
né revldovåny a pFevedeny r. 1955 ne ståtni nony zévazné.

Zåvitové någtroåe pro Wrobu licoverÜch zåvltå jsou rovEÆi
Ilsovåny; jgou to normy ESN 22 gada a zåvltov$eh

22 3200 vydané r. 1953.
Dal"m, velml dåieiltym tohoto sot±oru zåvltov$ch norem

nutrVm pro språvnou kontrolu zåvltu frou ISchyiky fux*önich *oz—
mörå zåvitovjch kalibrå 25 4101 sada z r. 1953.

Posledn{ skuplnou, kterå prozatin uzavirå eel' tento rozeåhij
soubor norem, jsou normy roznérå zåvitov$ah kalibrå,

25 eau, vydané r. 1955.
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1. .O zKv1tovfCH KALIBRECH

Do roku 1951 æbyIQ • åednotné zévitové licovaci soustavy. Velké
z6vody, na pf. Skodovy zåvody nebo Zbroåovka, may své vlastni zåvi—
tové licovaci soustavy.•ä zåvody s ninl spolupraeujiei se rovnU
Fidily. V nékte$ch zåvodech se také pot±ivelo sougtavy DIN nebo také
DIN rozålöené, podle norem HgN. Våt5inou ge oväen vyråbéio bez
vaci sougtevy, pone kaiibrå netoleranönich, coz oväembyio
dårné, dak uvådfme dåle.

Zévitové kaiibry

V nås doeud zdvltové kalibry neåsoutak vöeobecnå zevederv
åüo kaiibry hlAdké ve vyrobä pone ucovaci sougtavy
thebaie nony zåvltové licovaci. sotztavy vyäly ui v Eervnu 1951. Neby—
•ly gouöaenö vydåny pyedplsy a smérnlee pro zévitové kelibry a

pro drobu zåvitovjch nå8troåå. Zåvody 81 proto v té dobé vypoméhaly
v5eIIJÜ, pouZivaiy gWch kaiibrå nebo t. zv. nor-

zåvltovjch kailbrå.
N o r n å n a i I b r kalibr

v gmysiu Jen dobrou etranu mår•idla.
zåvltovj kallbr se skiådé ze zåvitového trnu a obyeeJnE také

z krouiku nailcovaného na trn; trn 'e vyr±en co neJbiiZe k zévltu
theoretlekénu, takie kontroia tånlto railbry poue zeruéuåe, Ze kor>

trolovarV Je zåvitoW krouzek a kontrolovenå metice
vitil Eep.

Tyto kaitbry nezerueuåi zachovénl i.rö1Vch tolerarEi, uröité ve—
likostl våie Nbo pregghu mezi ärogbem e mettci, t. J.
uloieni.

normålnich@kailbrå tedy je&iü jeano—
pole gro±u a natice a ded.nü zåviBIost

kontroiy ne Individuålrdch zkuåenoetech a citu délnfka nebo kontrolo—
Nelze proto zeruöit, Ee Wrobky vyråbäré råz&i råz—
mistech budou vyhovovgt podmfüåm, a proto nemåZe

bit ant vymånitelnoetdrobkå.
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Eetné tzsrovnateINst1 vznlkaiy takå tin, Ze pot.åiveio mmåi—
nich kaiibrå, které se od gebe zåsadnÖ keiibry byiy
toili s avoåim Näkteu *obcl de vyr±éli.
byio tak, trn ee vidy licoval krouZek, våak Je vp
råbéii ee zFete1em k opotFebed Jako dobré strany, tüie Crn
æåei krouZek naöroub*at, dokud Jeden z nich oba Nbyiy
tr•eberv.

Jako keZdé pod.léhaåi I a
Jeho zjiä%ovéni opåt zåIeZi na eitu a zkuåenogti kontrolora, m'•li
uznat normålrd kelibr za pro tåchto nomåi—
nich kalibrå enl h0dmt ureuåiofch arü Eådr#h
porovMvacieh kailbrå.

Proto vyrobZ 8 kontrole podie nomåidch railbrå byla oæha
vyr6böt preenö na kelibry bez våie, ge nzaruöiie• a tin
ge oväemWroba zbytehE veiml *dreZovaIa.

Z4vitové kaiibry (toleraneni)

Tato möFidia nemaåi nev$hody •normåidch nåFIdoiÄ, uve&né v
de51ém odstevoi.

rozmårå zåvltu v toleratwich,
boz vyIuäuJi vliv sub.jektivnich chö•å kontroiora. zåvi—
tpvé våle, dodrienf Jednotiivjch uioZeni a tin zarueeM vyuöni—
telnostl zåvitov$ch souéå8ti kdekoii vyrobet& Ize proto spolehiivä
doséhnout vidy jen meznimi zåvito*l kaiibry.

Zésady a gmérnlce o pouäiti zåvltovßi mær•idei obeahuJe
norma EN 25 4101. Fulüöni rozmöry gåvitovych kaiibrå Saou
v nomåch 25 4103, 25 4105 a 25 4106. Tyto byiy
etaveny tek, Ze pro Jedrntiivy keilbru at dienüého Mbo
pr•ejimaciho dilengk$ zåvitovj trn dob1V, dilen±$ zåvitov$
trn zmetkovj, p+e,jinaci zévitovy trn atd. pro natice i

Seou hodnoty pro rozmörå Bhrnuty v"dy do Jedné
tebulky, aby vypoöet keilbrå byi co nedsruzåi. Uvådåt v normåch
mo vypoæet rozmErå pro Jednotiivj pråmör zåvitu a
uloieni nebyio protoZe by se tim Jedlch obeah pr•tilä rozöiFii.

Profil

Profli netrického zåvitu, vrchoiov$n dhien 600,
dozndvå radu let uröitjch zmö-n, které vedou vyvoJovå Jednot—
nému profliu co do tveru i 00 do rozmöruveikého a pråm&ru.

Pokud se t'ké gamotného tvaru, Jo moZm Fici, Ze Je

nj, i zemå e mirou peicovou vydaly nomy zåvltå 3 Jednot*



profilem 600.
Vallkoet melého pråmæru zåvitu Sroubu i matice zåzi8i Sednak na

veilk03t1 noenéhioubky, Jednak na co ne5vöt5im polomäru zaobleni u
åådra {roubu. Vzhiedem nepr•imé åeJ1ch zåvislogti eje nutrÜ volit po--
Iomår zaoblenf co neJvEt5f, aväak tar, •aby skuteönå msnå hloubka,
danå toieranoemi velkého pråmåru zåvitu Sroubu a naiého p&åru zåvl—
tu matlce, pod uruté minimum. S tohoto hledlska ee mönii
profli netrického zdvltu od påvodrdh0i g neljm zaoblenl u

Erot.bu (podie nomy ESN 1001 — 19%), az k profiiu, kter$
piiåat ne mezlnårod.rd konferencl zåvltyn, konané ve dmch
28. ai 30. Eer:vna 1949 v PaMZi. Profil ISO odatrahuåe poeledni

zaetåncå Whitworthova zåvltu, znåvelké zeobienl u åådra
bu, podobnå Seko zåvlt Whitworthåv.

PFI provédönf revise normy zévitü e.SN 1001—1936 byl znén
vrh profilu budouciho mezinårodniho zåyitu a po dåkladnén uveeni a
se na vymåniteinost zåvItoWch byi do nony ESN
1001—1948 prevzet profil z$vltumet±ceypodie ISO, tod. okogeni maiého
pråmöru zévitu metice je (misto—+•••podle ESN 1001—1936) , u
Erot±U paki s ohFdn re vnönlteinost byio zvoieno zaobienl u "dra

—•gh•—(pFIbIiZnä dvakråt vätäl nei u profiiu podieSen o poiomöru
, neb0% zeoblerd podle ISO, by nezeru€ovelo

vymån±telnost etaré matlce (r. 19%) a novéhD Broubu (1948) •

Tinto rozhodnutin byla prakticky zaruöena neprostå vynénltei—
noet pro budoucf pFechod i na profil 5roubu ISOO Doba platnoati pro—

1948 mé bit takovd, eby båhem ni vymlzely matlce e profliem
1936. Ze 1Svaha pi•i revisi normy zåvitå r. 1948, byla
språvnå, potvrzuåe nyn.t to, Ze se v ostetrdch zenich o této otåzce
zaunå rovnU jednet a nevrhuåå ge poetup 3 nonyÜSN 1001-1948.

hievni rozdfi mezl profilem zåvltu USN IØI—i948 (nové
normy öSN 01 4001 seda) e zåvitu podie govétskjCh etandardå •pouze
u maidho prdmöru zåvitu matiee, kdezto profil åroubu Je prakticky
shod* Tento rozdil u metice nenf na zévadu ani pm Wrobä nebo kory

troxe zåvltu kellbry dilengk$m± nebo pr•eåfmecfmi, •anl

vllv ne vymönltelnost gouöåBti.
Noma ESN r. 1954 a nahrazena
01 4001 (eau). Rozdl proti normE 1001-1948 je pouze

ten, Ze pro metrick$ zévlt byl etenoven z*åätni theoretIckY profli
zåvitu Eroubu (ghodtv• se zåkiednfm profliem zévitu podlå ESN

a zvléåtnf theoretlckj profil zåvltu metiee, kter$ ee od
theoretického promu zévltu Erotbu jen v melén pråmöru zåvitu
tin, mezi tnai$m pråmörem Broubu a matlce de våIee

ve skut.eénoatl byla tetéE vile 1 u zév±tu podle esN
byla v5ak déna échyikemi (obå t.ichylky byly kledné) malého pråméru



metice nomou 01 4311—1951. V této n.yni rovnéZ revldované normé
01 4311—1955 s ohledem na theoretlckj profil zåvltu metice je

vå doln{ tSehyIka rovm O (nula) A novåhornf låchylka plus (+) ,

rovna velikosti tolerance malého pråmåru matice.

Stanoverdm nového theoretického profilu zåvitu matlce se v 11—

covéni metrickjch zåv± tt ve skutehogti nic Proto zåståvaåi
mezni 'åchyiky funkönlch rozmöråmezrdch zévitovjch kallbrå
25 4101—eada) beze zmény A se I •nedåle jak u trnå, tak I
krou"kå steå& zpåsobem jako dosud, t. j. vztahu.ii se k theoretlckému
profilu zévitu groubu podle ÜSN 01 4014 öSN 01 4018, kteM se
duäe s dMvö,j5im zåkladnfm profiletn metrického zévitu podle öSN
IC01-1948.

PH revisi normy zåvitå 1001—1948 bylo pi'ihIØeno téZ k

vét3kjm standardåm zåvitå a tim vznikly menåi odchylky proti noné
1001—194B, u meljch pråm&rå 5roubå (d) ee stoupånin 0,7; 0.8;

I; 1,25; 1,5; I,75; 2,5; 3; 4,58 5; 5,5. Rozdily j sou pouze Jeana ti—
sicina militnetru (O,WI m) , takZe nemaåi praktlckého vyzna:nu. Upozor—

nuåemena to proto, aby ned0510 k nedoromnönf tam, kde by se
valy vipoöty k81ibrå podle staré nony IØi—1948 a podie novyeh
norem 01 4014 eE 01 4018. Wpofty zåvitoWch kalibrå v této knlze
jsou provedeny pone normy eSN 1001—1948, revise byla provedem
az r. 1954, vypoæty kalibrå byly hotové. RovnéZ podle nony
öSN 1001—1948 byly vzaty pråméry zåvitå, takäe dsou vipoety provederv

pro pråmEry, které v nomåch eSN Oi 4014 01 4018 neåaou
( nåkteré pråmöry pYes m) æbo dsou uröeny jen pro
"eti A etaré kongtrt&ce. *ErodatrÆ pro voibu zåvltå pro nové
strukce Jeou nyni normy zåvitå eSN 01 4014 eE 01 4018. Porsvae Jsou
vipoæty provedeny vétäinou pro *uplny zåvitå, nemå tato vj—
znamu.

kallbry (hlacN) pro kontroiu naiého pråmöru zåvitu
tice a velkého prthéru zåvitu 5robu Jgou vypo&itårv éiZ podie revl—
dované nomy eSN 01 4311—1955.
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11. LfcovKNf zKvrr8

Cato use je < tehem z norem 01 4301 01 4333, dopIrÆnym

podrobrvml vysvötllvkami a dodatky.

Zåk19dni pojmy

Zåkladnl poåmy definice tjkaåicl se zåvitå plati podle normy
01 4@1.
Jmenovlté rozmæry jsou zåkladni rozméry zévltu 2, Do, g, (viz

ESN 01 oa nichi se pouted" pFedepgené mezni Ilchylky zåvitu
•obrobkå.

zåvitg •je v5eobecné ozneöenf pro vztah zåvåtå
dvou spojovnr$h sou"etf, tod. 5roubu a metlce, pokud .jde o rozmör&'
e geometrickj War; tento vzteh de uröen zåvitovou vålf nebo zåvi to—

vim pFesehem.
Tolergnce stFedniho premöru zévitu znau stupen pFesnogti zåvi—

tu; zahrnuJe kromE t.ichylky stredniho pråmæru také üchylky rozte& a

vrcholového ühlu zåvltu (viz eSN 01 4310).

tnoF.enf Je zpågob spoåenf 5roubu a mgtice, které zeruéuåebui
uröitj stupeh volnostl jeålch vzåjemného pohybu, nebo naopek uruté
tSgi1f, nutné k åeåich nebo rozäroubovård.

Licovecf soustava zåvltå Je Yeda ulo%eni s rozliörvmi vålemi rp—

BO piesahy, sestavenå podle Jednotného hlediska. V IICOVACI soustavé
zévltå se v5echna ulo}en.f pro jmenov±tj pritnær zåvitu voll den pone
goustevy åednotné mat-ice.

Sousteve åednotné metice etenovi pro vgechna polohu tole-
pole metice tak, jeho dolnf tnezni profil se kryée v%dy se

jmenovitjm profilem.
Nulovå Eåre Je Eåra, které v diegramech, znåzornuJi—

cich Ilcovgei sougtavu zåvitå, pr•fs1u5t émenov$tému rozmæru str•ednfho
pråméru zévitu Podobn& je nulovou Egrou tnké te ura, kterå

åmenovitému (zåkladrdmu) rozmæruvelkého D nebo mgIéhO pråmöru d

z6vItU {roubu (viz na scheme kalibr•å na Str. 30,31 , teb. 13,14) •

Zéklqdn.f teplotg de 20 oc.
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hodnoty k zåvltå

Zåvity .lgou rozdöIeQ' podle velk$ch pråmérå D na tyto rozsehy
podle tabulky 1 (viz téZ tab. 25, etr. 65+65) •

Zékladni Lfcovecf zåvitovå eoustava stenov{ etuph
pr•esnogti (2 a} 12) , které Jeou uröeny zåkIadnfmI tolerencemi (vypoöet

Rozsahy zévltå

pr&ör VoIW VøiW prå±
zåvltu s.åvltu

Tabuik•e 1

VOLM pråmår
zåvltu

pFee

1,9

4

do

4

pFøa

9

11

16

do

11

16

23

45

60

80

do

33

45

60

80

110

pi•eo

110

150

200

270

370

do

150

270

370

viz 01 4310). Tolerance Jsou zaokrouhletv tar, Aby v tee stupnl
pFegnogt± byio hodnot pro Jednotllvé rozeahy zåvitå podle
Fady Ra 20 A aby pro rozeah zévitå mezl hodnotaml Jednotliv$ch
stupa byio podle Fady 20/2, takZe
ta Je vldy asi 0 1/4 vætöi neZ pFedchézeå{cf. Zåkladnf toleratEe ge

oznneuå{pfemeæm S e uslem stuprÆ presnogti 2 ez 12. Vyuelené
noty zåkIAdnfch toleranci Jgou uvederv v tsb. 2.

Déi.k'Q'zeåroubovéni (deftnåee délky viz ESN 01
ge poeuzuJi podie dejich pomöru velkému pråmöru zåvltu D e Jeou roz—
döierv rozsahy podie• tebo

dé?.kz ze5roubovåd metrIcWch zAvItå, terové déiky,

v nioh" se metrick6 zévlty vötäinou vyréböj{, joou uvedeny v tab. 6,

Je—li délke zdroubovård våtSi NE déi.k$ uveåené v te—
bulee, mud Wt zepeåne (v mm) v ozneæen{zåvltu ze ifcoveci zna&ou.
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hodnoty zåklednich tolernnci

Tolerance (i A z 0.@1 Ü)

a zåklad.n{

Tabulka 2

S5 S12pr•o• do

25 40 50 63 80
90 112

100 125

140 180

140

160

224

400

450

630

no
800

180

200

280 355

60
80

no
150

270

80
110

150

70

500

71

80
90

112

125

80
90

112
125

140

160

100

112

125

140
160

180

125

140

160

IBO

224

250

160

180

224

2"

280

315

224

250
280
515

250

280

355
4

450

355

450

560

630

450

560

630
710
800

1000

560

no
800
900

1000

1120

1250

1. V$znz tolersæf pro stoupård 2 a" (

) Je vygvåtieno Str.
se Wpoötu zhéeeného profliu zåvitu zmetW

Weh railbrå.
2. Pm Ntrlcké zåvlty ZÄavIdIe potgtvå toleratEf do %jhrubäf—

ho etQrÆ preenoetl SIO. Stupeh p&ometi SIO e 312 platf zeåmérntaké
pro zåvltu' IlchobUnikového, e to pro Ileovåd gtupeh
pFeer»et1 SiO, pro ileovåni hr±é etupeh pFeenoeti S12. (Névrhy
Ilehob"ntkového zévitu, åäkoE zåvitu V, O, Rd frou obeeæerv v PM—
ruEee BV$bår noremnteehn. minims 21, III. vydßnf.)
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Licovscf znaöky se sklåde,ji z pisapæ 2, se iicovård

zåvltå od licovérd ISA (%N), z pigmen urEuåfcfch polohu toleranhiho

pole vzhledem k nulové EåFe, pro matlci; b, 2, pro {rouby)

a z Esla 2 122 uröuåfcfho stupen pFesnoeti Czåklednf tolerance) ,

-viz tab. 2 ne str.

•e—li délka zagroubovåni vétåf neZ obvy%lå (viz tab. 6 na Str. )
,

piipoj{ ee k licovgcf znaööe délke zg5roubovåni v rnrt. Mo usta—

noveni rpplet{ pro zåvity koncå zévrtr$ch 5roubå (poae

rem , kde

metice: • .

}roub :

ge délka ze5roubovånf nikdy netNådi.

Délky zeEroubovård
TAbuike 3

Déih

pFee

o,C8 D

0,5 D

1,25 D

oznaæeni:
M12 SH8 ;

do

0,5 D

1,25 D

3,15 D

M12 Sh8 ; M12 se8 - 30; 1112 Sra.

Licovaci soustava pro zåvity je goustevou Jednotné me—

tice a åednotllvå åsou proto vytvåFeng vhodnou polohou tole—
ranhfch poli zåvitå }roubå k nulové öåFe. UloZeni jsou bui hybnå,
nebo prechodnå.

Hybné

SH/Se, které zeruöuåeuröitou nejmerßf zåvitovou våli; pou%ije

se ho zprqvldle téhdy, upravuje—li se povrch zåvitu groubu (chromovå—
nfm, perkerisovånfm a pod. )

SE/Sh, které uvoluje jegté pohyb souöåsti ,
evågk nejmenEf zåvitovå vå1e se rovnå nule. se ho tam, kde
zåle%f na srndném ge5roubovånf roz5roubovéni.
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60319

Piechodnå uloäenf:

SEVS$, které måäe mit malf zévitovj pFeseh nebo malou zåvitovou

SE/Spp kterå zeruöujf uröitou pevnost (tuhost) zåvitového
spojen.i, takie k se5roubovénI roz5roubovård je tieba pomærnE zna&ié—

ho ffslli; se jich u zåvrtrÜch 5roubå.

PFfkIedy pount{ nékteWch uloieni ågou uvedeny v tab. 18. Polohy

toleranönfch poll stiednich pråmérå Jednotlivjch uloien.f Jsou znåzornö—
ny na Obråzcfch na Str. 22 27

Zéviglost stupiå piesnosti (pro ul"enf hybnå) na délce
v {nf Je vyznaöena v teb. 4. Ze stuphå pFesnosti uvederÜch v této tabul—
ce se pouEIåe pFedeväim (pro vseobecnou potiebu ve stroåfrenetvf) stu>
iå pro stFedni jen ve zvlåätnfch pypa—
dech stupnö pro licovåni piesné a hrubé.

Zv01erÜ stupen piesnosti se vSek must pFekontroIovat ge zyetelem

k nosné hloubce zévitu (hlavnæ u maljch zåvitå A a B)
podle tab. 5, kterå stanovi neåhrub5f dovolené stupnæ pyesnogti pro mi—

nimålnf nognou hloubku zåvitu.
V tqbulce 6 je uveden pyehled stuphå pyesnosti hybrÜch uloäeni

pro pyegné a stiednf Ifcovéni pr•i obvyklé délce za5roubovånI aptric—

kich zåvltå Fady A E. Na tab. 7 je tent* pFehIed, av5ak pro délku
men5f nei obvyklou.

tchylky malého pråméru zåvitu 5roubu zåvisi na •toleranci styedni—

ho pråmöru a ne toleranci polomöru zaoblerd na malém pråmäru zåvitu.
(Vzorec pro vypoöet tolerance viz öSN 01 4312 a vypoöftané hodnoty

01 4326 pro uloieni 92, EN 01 4327 pro uloEeni ESN 01 4330
pro uloierd 21, 4332 pro uloieni E a 01 4333 pro uloäen.t
sp).

Üchylky velkého pråmæru zåvitu 5roubu a melého pråmöru zåvitu
matlce jsou obsa%eny v tab. 8; jsou stanoveny bez zFete1e tolerat>
ci stFedniho pråmöru, a to tek, aby se nognå hloubka zåvitu
rovnala 3/5 nosné hloubky jmenovlté (viz normu 01 4311).
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Zévislost stupnå p&snosti na délce zesroubovånf

Délka
zaäroubovån{

Tabulka 4

Stupd piemoøti pro

pies

0,2 D

1,25 D

piesn6 gtFedn.{
do

0,2

0,5

1,25 D

3,15 D

10

Ne$hrubåf dovolené stupnö piesnosti

VelW'
pråmår

do

11

22

33

52

110

150

Tabulka 5

zåvit

Nejhrubå{ dovoleny stupen p*emogti

12

24

35

55

112

10

11

12

10

11

12

18

11

10
12

11

60319



PFehIed stup%å pFegnogti hybgfch ulo%enf pro

pieené a gtr•ednf licovån.t obvyklé délce

Stupnö pieen0BtI — Uloien{ Metri&å

Tabulka 6

Obvyklå déIh

pr•eo 005 D
pFegné

BtFednf

pFesné

Btr•ednf

pye

B töednf

pyesné

stye

pye

stiednf

ztlce

SH6

sra

SH5

SEB

SH7

SH5

SH5

SH4

Poznåmky

åroü

Sh7
3

Sh7

Sh5

Sh7

Sh5

Sh7

Sea

Se7

Se7

se7

c

prerå

v oelém
rozeahu

v ce
eahu

Ø a viåe

do ø

Ø '5 a viöe

do ø 33

ø 35 a

v oelém
roz sahu

do øao
Ø 82 a v-j5e

do ø BO

ø82 e

pFee
do

do

pr•eg

pie 3
do

preg
do

pyee
do

p±es
do

pFes
do

pyeg
do

pr•eg
do

1,25 D

1',25 D

0,2
0,5

1,25 D

0,5

0,2
o,5

0,2

1. Licovéni etFedni de doporueene.
2. UloZeni Se se poUHvé az od pråmäru 5 mm.
3. Theoretlcky by bit 8. stupeh pyesnost$. Aväak ge z&telem

na dovolerv rpJhrub5i stupen podle teb. 5 plati stupen 70
4. "Obv*iå• délka zaSroubovåni plati pFedev5fm u pråmérå stiednichvellkogti, asl do pråmæm.l IØ mm, pro n" ågou nozvllgovény kalibry; uvåtdch pråmärå Jgou jen predpoklådené délky, nebot u tåchto pråmörå pies100 mm a zejnéna s Jemnåjåftn stoupånlm je Easto déIkA zaåroubovånf kratåi.obvykié d61ky zaäroubovénf pro tyto velké pråmör zåvitå nemugf

bit v5eobecnö pletné ge pH objednåvce kallbr\ oznåmlt Wrobelvidy délku rpbo délku dobré strany.) Pro krat5i déIk zaårot>bovåni obvyklé plati Btupnö pFegnostI pFehIedu.na tab.



Piehled stuphå pyesnosti hybqfch uldeni pro
pFesné e stFedrd licovånf, pro krat5f délku za5roubovåni

obvyklou

Stupnå piegnoetl — Uloien{

Tabulka 7

Kratå{ dé1ka
zaäroubovåd
nei ±vyklå

pFesné

stiedni

pyesné

stFedrd

p Fesné

stFedrd

pye sné

e tiedd

pfe sné

styednf

matice

SH5

SH5

SH7

SH7

SH5

SH7

SH6

SH4

SH6

3H4

SH3

SH6

SH5

Poznåmky

äroub

Sh5

Sh7

Sh5

Sh7

Sh7

Sh5

Sh4

Sh7

Sh4

Sh6

Sh4

Sh3

Sh6

Sh5

åroub
se

se7

se7

Se7

Se6

se6

se6

se6
3)

Ketrlcké zåvlty

prånörå

v celém
roz sahu

v cel m

rozsahu

2,6 a vS'5e

c

35

35

do ø 33

do Ø 33

aø

ø

ø

vS'äe

p yes
do

pies

pies

pFes
do

pFes
do

pFes
do

pr•es
do

0,03 D

O,CB D
0,2

82

02

v celém
roz sahu

do Ø 80

do ø ao

a v•j5e menåi nei
o,C8 D

pies
do

menäf
O,Cz D

I. Licovåni stFednf je doporuöené.
2. tJI"enf Se se pouYz,ivå od pråmöru 5 mm.
3. Theoreticky by mél W t 5. stupen pFesnosti. Pro Se v5ak ne jsoustanoveny tSchy1ky pro 5. stupeo. Protoh ulo%.eni zaruEuje våIi mezi

bem a matlci, vyhovuje i stupen 6.
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tch_vlky velkého pråmöru zåvitu 5rpubå
a malého pråmöru matic

Hodnoty v B (I = 0,001 mm)

Vexw pråmör åroubå D

Stoupé.ni
( rozteé)

c,25

0,35

O,45

0,6

0,75

1,25

1,75

h.rub±ch ostatn{eh

pråmör matlce

üchyika

doin±

-130

-180
-220
-250

-300
-400
-500

-600
-620
-620

Poznåmky

dolnå üchylka

- 70
- 80

— 96
-100
-110

-120
-130
-140

-150
-160
-170

-180
• -220
-250

-270
-270

-350

-450
-450

horni

+ 60
75

+ IOÖ
+ 110
+ 120

+130
+140
+150

+160
+170
+180

+220
+250

+315

+350

*480

+480

Tabulka B

t 01

60
75
85

100
110
120

130
140
150

160
170
180

190
220
250

280

350

480

4-80
560
600
600

I. Dolnf üchylky velkého pråmöru D z4vitu 5roubå p1Atf pro 5rouby
vgech uloF_enf. Hornl üchylka se rovnå nule, kromö ulohnf Se, které mé
hornf üchylku stejnou jako u stiednfho pråmöru. (Velikost horni
'Schylky uloæenl které je zåpornå, t. j. se zneménkem — (minus) , sot>
hlgsf s selnou hodnotou zåkladnf tolerence S2.) (Tab. 2.) Kalibry ke
kontrole velkého pråtnöru Iroubå viz Str.

2. tchylky mnlého pråmåru d metic platf pro mntice stu
pFesnosti. Kalibry ke kontrole rnhéhopråmöru viz Str.

Tab. 8. de podis ÜSN 01 4311 revidované 1955.
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tchylky etFednfch pråmörå metic a åroubå pro ulo%enl hybnå a pt•ecnodnå.

Vzhledem k tomu, Ze druh ulo%erd je dén toleranci Btfednfho pré—

méru a polohou jeho pole, jgou pro pFeh1ed dåIe uvedeny
hodnoty tachylek gtFednich pråmörå groubå Se, Sn, Hodnoty styed—

nich pr&örå matle SH Sroubå Sh viz poznåmky k obr. I a 2, v nIchZ
Jsou schemeticky znåzornény polohy toleranænich poll.

Metlce SH

Dolnf 15chyIka BtFednfho prümærU se rovnå nule.
Hornf échy.lke stiednfho pråmérå je klednå, se plug (+) ;

jeji ueelnou hodnotu (v mikronech = ) 'Ize vyUst z tabulky zåk19&-
nfth toleranci na str. 15 , tab. 2 , podle• pFi81u5ného stupnE pies—
nosti.

MATIcc SH
h0RM'ÜCHYLKAHAT/CE
DOLN/ I}CHYLKAMAT/CE•o

Obr. 1. Toleranön.f pole zåvitu metic
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Pro uloienf hybnå

Srouby Sh

Horni dchylka strednihn pråmæru ge rovnå nule.
Dolnf iSchyIka gtFednfho pråmåru je zåpornå, ee zngménkem minus

(—) ; Jedi uselnou hodnotu (v mikronech = F) Ize vyugt z tebulky zå—
kladnfch toleranci rn str. 45 , tab. 2 podle pMgIu5ného gtupnö
pr•esnosti.

HATICE SH HORN/' ÜCHYLKÅ

'ROUBU Shao

DOLNiÖCHYLKÅ

GROUBU Sh

Obre 2. Tplernnenf pole zåvitu 5roubå Sh.

Srouby Se

MA TICE SH POSUNUT/ T LERANéNiHOPOLE
( ZÅRUéENÅMINIMÅLNI'vÜLE)

'ROUBSh se
DOLM'ÖCHYLKASROUBUse

HORN/' ÜCHYLKA'ROUBU sel

Obre 3. Tolerenöni. pole zévitu Sroubå Se (viz tab. 9) •
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Mezni tåchylky gtFednIch pråmörå — Se

Rozmöry v = 0,001 mm)
Tabulka 9

Pråmår D åroubå SeRozeahy pråmörå
zåvåtå v

se8

horn"
ichylh

- 32

— 36
- 40

- 80
— 90

se7

doln{ tehyIÄpFee

11

16

110
150

Poznåmky

do

11

16
23

150

200

-112
-126
-140

-196

-280
-314

-132
-148
-165

-236

-330
-370

- 140

- 157
- 176
- 2C0

- 280

— 445

Uloienf Se åe u•öeno piedev5fm pro zåvity s ochranrÜm povlakem.
Podle nomy fifi 01 4326 je toto uloEenI stanoveno ai od pråméru .5 mm
(pro rozsah pFes 4 az mm) , protoze zåvity men5fch pråmörå g

ge nedeåf dobFe chrånit ochran& povla—
kem (profil zåvitu by se zané5e1)

V praxi ge v5ek uloF.enf mue pou}ft pro zåvlty. Hodno—
ty pro tyto zåvity se stenovi posunutitn toleranæniho pole zåvitu Sh o
hodnotu rovnejici se uselné hodnotå zåk19dnfch toleranci stupnö pFes—
nostl S2, se zneménkem — (minus). Horni åchylke velkého (D) , str•ednfho
(D ) melého pråmæru (d) se tedy rovnå hodnoté se znaménkem minus,do?n.f tåchylka velkého pråmæru@ zåståvé steåné u (neposouvé
se) a dolni üchylke stFedniho D malého pråmæru@ä je opåt pogunuta
o hodnotu gtupnö pFesnosti S2 smöru zåporném (mihug) (obr. 5).

Zévltové kallbry jsou vypoöftåny rovny. od rozgehu nad 4
m. Pro menöi pråméry zåvitu B uloäenfm se hodnoty kelibrå

podle kalibrå opöt tak, Ee hodnoty kalibru Sh se zmen5f o hodnoty
pogunutf tolergnönfho pole, t. j. o hodnoty druhého stupnæ piesnosti S2.
Posunuti se vztahuje u üplného profilu v5echrv pråmæry ,

a u zkråceného profilu jen na stiednf pråmEr Do
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Pro u105.enf pFechodnå

Srouby Sj

{chylk;y styednfch pråmörå — Sj

Rozmäry•v (I (u = C,COI mm)

Rozsahy pråmörå D

zåvitå v m

Pråmör Do äroubi S j

üchylka

doln.i hornfpies

4

5,5

9

11

16

23

33

45

60

Poznåmka

do

4

7

9

11
16

23

33

45

60

ao

( +10 )

( +11 )

(+13 )

( +14 )

(+16 )

(+18 )

(+20)
(+23)

+25

+28

(-10)

(-11)
(-12)

(-14)
(—16)
(-18)

( -20)
(-22 )

-25

-28
-31

+14

+16

+18
+20
+23

+28

Tobulka 10

åchylka

-12
-14
-16

-18
-20
-22

—25

-28

Ulo>.eni S.i2 do pråmöru se nedoporuöuje, nebo% rozdily protiE-ä.2- jsou Otilfi& nepatrné. Proto tgké normy üchylek kalibrå pro ulo—
Ed, 25 4105 list 15 19, 25 list 16 a 20, neuvådé-ichylky na kalibry pro S52 do pråmöru 33. Tyto kglibry teké nejsouobsazeny ani ve Wpoötové Gti této knihy.

MA Tic

SH 4

'ROUBY
HORN/

DOLNi ÖCHYLKY

25
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Srouby Sn

Mezni üchylky stiednfch pråmærå — Sn
Rozmöry v = mm) Tabulka 11

prErå D

zåvitå v

pr&a5r Do iroubå Sn

dold

+ 32

échylka

doln{

45

60

Poznåmky

60
80

+ 88
+ 95

1. Obvykle se pou)fvé pro vålené a pro Fezané zévity ze—
taierVch koncå zévrtr#h }roubåe

2. Sroubå ge zåvitem do pråmæru 33 mm ge pouuvé do natic
äroubå e pråmörem zåvltu pFes 33 mm do matic Sä3.

3

TICE

SH4

'ROUBY
WRNI'&CWLKY

Sn3
DOLMiÜCHYLKY

26

Obre 5. pole

zåvitu årot.bå Sm



+ 53
+ 58

+ 62
64

45

52
60

Poz nåmky

Srouby Sp

Mezn.i üchylkå-' sti•ednfch pråmérå —

Rozmåry v (i = mm) Tebuik•a 12

+ 66

Rozgüy pråmårå D
tå v

Pråmår Do årubå
sp2

åchylka

horn' dold dold

52
60
80

+ 120

129

1. Obvykle se pou%vå Sp2 pro vålené a pro Fezane zévzvy
ZerÜch koncå zåvrtt$h do slitin hliniku 8 délkou•zaäroubové—
nf men}f nei 2D.

2. Sroubå se zévitem do pråmæru 33 mm se obvykle pou%vå do matla
åroubå s pråmérem zåvitu preg 33 do metic SEL

"wan
HORN/ ÜCHYLKY

Obr. 6. Toleranöni pole
zåvitu Eroubå Sp.

DOLMI'UCHYLKY
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111. MENf •zKVITOVÉ

Tato je vitahem z norem 25 4103, 25 4105 a EN 25

obsahuje v}ak Eetné dodetky, vysvötluåfcf podrobnæji zåsady, podle nichi

se stanovf meznf zåvitové kalibry;

Zåkladni pojmy

Zåkladni po.imx A zåsedy tjknjfcf se zévitå a Ifcovånf zåvitå
( jeou uvedeny na str. 13 ) viz t" norrny 01 4001 sada, åSN 01 4301

01 4333.
Mezni rozmæry zåvitå, uröené üchylkemi v nomæ öSN

01 4311 01 4333, znaöi mezni rozmæry theoretické (ideålni) , které
omezuåi theoretické (ide61nf) toleranöni pole zévitu vyrobku.

Meznf z6vi tové kalibry jsou pevnå möFidJa s dobrou a zmetkovou
strenou, g piesnö stenoverÜmi funkönirni rozmäry se zyetelem mezni
rozmöry zévitå. Dobrå a zmetfovå strena uröuj{ skuteöné roznåry, které
omezuji skutet•né toleranönf pole zåvltu matice nebo öroubu. Mezi tämi—

to meznfmi rozm&ry leil skutehj rozmEr •zévitu hotového V'j—

robku.
Zåklndni rozmöry zåvitu kallbrå (D, Do, d, s, ) jsou shodné

s theoretickjmi (zåk19dnimi) rozmöry zåvitå stanovetvmi normemi
01 4001 (sada) a od nich se poutaji piedepsané mezni tåchylky pro

zåvity kelibrå. (Viz vysvétlenf k revisi normy 1001—1948, na
str.

Mez dovoleného opotFebeni je uröena hodnotou udåvajici rozdfl me—

zi kreånfm dovolervm rozmårem opotyebovaného kAIibru a mezi rozmörem
zåkladnim.

OpotFebeM kB1ibr tie kalibr, Jehoi opotFebeni pFekroöiIo mez do—

voleného opotyebenf.

Druhy kellbrå

Podle funkce rozeznåvåme zåvitové . kallbry ke kontrole metic, t. J.

zåvitové kalibry våleökové (trrv), a knlibry ke kontrole 5roubå,
t. j. mezrd zåvitové krotø.ky nebo meznf tyrnenové kalibry.
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Podle zpåsobu pouF.itf se kAIibry dé1i

dilenské, pouäfvené ke kontrole pii Wrobé,

piejfmaci, pot"ivané pFejimqcim organem ke kontrole Wrobkå
piejimåni a

porovnåvaci, pouiivané ke kontrole dilenskjch a pFeåfmacfch ka—

librå.

vzteh mezi dilenskjmi, pie jirnncfmi a porovnåvacfmi kalibry

je uveden v tab. 13 a 14, pro metrické zåvity s pråmærem pyes II
Profily zévitå kalibrå a porovnåvacich kalibrå j sou uvedeny v pFeh1edu
na tab. 15.

Kontrola meznimi zåvItoWmi kalibry

Kontrola metice

DobW zévitov.f trn (dobrå strana meznfho zåvitového våleuového ka—

libru) se musi dåt lehce proäroubovat kontrolovanou natici. Pro {roubo—

vånf kelibru natici zqruöuåe, Ze stFednf pråmör• zåvitu matice
öil dolnf meznf rozmEr a Ee chyby ve stoupån.f a v ühlu bokå profilu zå—
vitu matice jsou vyrovnåny zvötöenim stiednfho pråmöru. Kontrola timto
kalibrem zåroven zaruöuje, he velkj pråmör zåvitu matice nen.i menåf nei
velkj pråmær zévitu 3roubu.

Zmetkov$ zévitov$ trn (zmetkovå strana mezniho zévitového véle&o—
vého kalibru) se nesmf dét progroubovat kontrolovanou maticf, aväak
måZe se dåt zaåroubovat bez nåsili nejvjäe do påldruhého zåvitu kontro—
lované matice se stupném piegnosti SH5 a do til zåvitå kontro—
lované mg tice se stupnöm pyesnosti SH3 a SH4 (u pråchoziho zdvitu s Ii—
bovolné streny). Kontrola zåvitovjm trnem zaruöGJe, Ze stFed—
ni pråmör zåvitu matice neni vEt5i nei horni mezrd rozmår.

Aby se zmenåil VI {v, majl chyby ve stoupén.i a v {hlu bokå
profilu v'sledek kontroly, majl zmeüové zåvitové trny melj poöet
zåvitå (t. j. asi zåvitu) , nepoutRje v to odbrouåené vjbéhy zåvitu,
zkråcerÜ profil bokå zåvitu (viz str.39 )

. Vjåimka je u trnå SH3 a.

SH4, kde délka zmetkové strany je dvoånåsobnå (nsi 5 zåvitå) , rovnU
se zkråcer& profilem zåvitu.
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'Vzt9h mezl tolerancemi . kalibrx a porovnévac{ml kalibry.
Metrickj zåvlt pråmöm.l pyeg II mm

PEK-lad pro matici M20 x SH7 Tabüka 13

n
ymenovitfprofil

metrického
zåvitu matice
a 'roubu
nulov cary:

Do-DOI
d pro 'roub a

kalibry
d, ro matici

V obråzku znaöf:

ylt Y

str

D/lensk

Tolera
Ævitu
matice

02

-26

Dilen. •1m.

+8

-8

-22

o zkråcenfprofil

+125

+25

+200

O * zkrdcenfprofil

virobni tolerance zévltu matice

virobni tolerance kalibru

mez opotyebenf kalibru

vyrobnf tolerance porovnåvaciho trnu
pro rpstavenf timenového kalibru opotyebent
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Vztah mezi tolerancemi 9ægbÜ,ka1ibry a porovnåvacfmi kallb?)'
Metrick$ zåvlt pråmæru pies II do 33 mm

PMkIad pro groub M20 x SIS

vit v 'k
r st n

Jrnenovitfprofil
metrického

zåvitu

e •irmci D! ensk

Oz 'c k
profl rofil

Wit ' .tF n li r

rovnåT Tolem
kalib,l

re•. len.

zkråcen ' O

profil

zåvmu
Porovndmc/
kali&ry

-8

fil rofil

-8

30

-168

-330

-150

-160

Tebulka 14

163

pmfil

170 468 173

-150
-158

V obråzku zæu:

Poznåmka

vyrobnl tolerance zévitu Sroubu

virobnf tolerance porovnåvaciho kälibru

mez opotFeberif

vjrobnf tolerance porovnåvacfho kallbru
opotFebenf

Pro pråméry pies 33 mm se vzåjemrÜ vztah kalibrå jen tin, Ze
pole vyrobnfch toleranci porovnåvacich kalibrå (styednfch pråmårå) pro
dobré streny dilenskjch a piejfmecfch kalibrå neævazuåi pFf—
mo na sebe, je mezi nimi malé pojistné . od 2 do 6 mikronå.
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Kontrola r:roubu

Dob< zåvit0T•i kroüek se musi dét lehce na kontrolo—

varv 5roub. Zåvitov$ timenovf kalibr musl snadno pFe,ift: vlastnf vahou
nebo s pr•edepsarvm zatø.enfm, pies kontroIovarÜ zévit Sroubu. Kontrola
dobr$m zåvitoWm krou%kem rebo timenovjm kalibrem zaruöuåe, sti•edrd
pråmör zåvitu Eroubu nepFekroöiI horni mezni rozmör a Ze chyby ve stou—
påni a v 'åhlu bokå zåvitu åroubu jsou vyrovnény zmenäenim styedniho

pråmöru zåvitu.

Tato kontrole zåroven zaruöuje, u zåvitu {roubu jsou zachovårv
pMmé boky profilu k piechodu do Jez Ohraniöuje maw pråmör
zåvitu. Krouzek (thenovj kellbr) v5ak nekontroluåe pråmér zåvitu
5roubu (polomär zaoblenf). Hornf mezni rozmör malého pråmæru zåvitu må—
Ze bj t pFekroöen, je—li polomör zaoblenf na malém pråmæru zåvitu vöt—

(na PF. vlivem otupenf nåstroje) polomör zaobleni stanoverV zæ
klAdnIm profilem, t. j. 1/8 V (obr. 7 )

•

Je—li ze zvIå5tnIch technickjch d•åvodå nutno kontrolovet maw
pråmör pouäiåe se zvlåftnfho tFmenového k911bru (jeden proti
dvöma zubåm s men"m dhlem profilu, nei je üheI profllu zåvitu Sroubu)

Tento tr•menovj kalibr mEe bit bui meznf, t. j. pro kontrolu hornf a dol—
nf meze malého pråmöru {roubu, nebo jen se zmetkovou stranou, t. j. pouze
pro kontrolu dolni meze.

Zmetkovf zåvitov.f krotY.ek se nesmf dét naåroubovat na zåvit Sroubu,
ev5ak tnYe se dét bez nås11i nq5roubbvgt nejvjåe na på1 druhého zåvitu
kontroloveného 5roubu. Zmetkovå strang timenového zåvi tového kalibru
nesmi pFe.iit pFeg boky zåvitu kontrolovaného }roubu.

Profil zåvitu zmetkového zdvitovéhO krouäku zmetkové strany zévi—

KNUiEK

HORN/'MEZMI'ROZMéR
MALéH0PRÜMéRU'ROUBU

Obre 7 Kontroia malého primåru {rot±u.
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tového thenového kalibru j sou zkråceny (viz str. 39 )
• Zmetkovå strana

thenového kelibru mé dva proti tiem zubåm profilu. Kontrola zmetkoWm

zévito* krotEkeC1 nebo zmeuovjm tr•menovjm kalibrem zeruEuåe, stye&•

ni pråmær zåvltu 5roubu nenf men5f dolnf mezni rozmér (v tebo 15 je

uveden pyehled tvarå zévitovjch profllé kalibrå a porov-nåvacfch kelibrå) •

Zévit se povg%uåe za dobl$. .1e—1i pn kontrole pFe.iimacfm kellbrem
uznån vyhovuåici.

Délka dobré strarv. Dobré strana u•öité délky Ls {pl* profile

zåvitu zqruöuje seåroubovatelnostmatice a 5roubu do ne.jvétSi délky ze—

Z
, podle tab. 16.

Z uvedenych délek dobrjch stran jsou podle dr±u zåvitu stanoveny
pro p&ör t. zv. délky PFednostnf délky LP jsou vole—

t8k, aby obsåhly vætåi délky za}roubovåni. Pro metrické zåvlty
j sou uvedeny pr•ednostni délky tab. 17, stanovené pro ±vyklé délky ze—

5roubovånf metrick$ch zåvltå p041e tnb. 6, str. 19.

Délky dob*h zåvitovych stran nemaål v5ak vliv na üchylky
pråmérå zåvitå kglibrå, tekäe délåim kA1ibrem se måäe kontrolovat i zé—
vit s krat5i délkou zagroubovéni.

S opotFebenim stiednich pråmærå se p oöfté u dobrjch zåvitovych trnå
e u dobrych zåvltov$ch krou%kå. U zévitovjch theno<ch kalibrå 8 otoörÜ—
mi profilovjmi vå1eEky (které Jsou zpravidla vytvoFeny jako stevitelné)

se piedpoklådå, opotr•ebeni ænnståvå.
N9 opotyebeni zåleii také u znetkoWch trnå,

pro pFeJfmgci orgény zåkaznike. Mez opotyebeni, kterå je dåne normami,

se zde pFimym mæyenfm obyöejrv'mi mEFidIy. (Vypoötené hodnoty
j sou uvedeny re str. 77 221 .

)

Vuuäitf kalibrå. Aby se d0brych zåvitovych trnå mohlo plnæ vyuZft,
se pouZivat opotyebervch dilensk$ch zåvitowch trnå jako

pr•eåimaeich, jestliäe opotrebenl jeålch str•edniho p&éru pr•ekroöilo

mez opotFebeni stanovenou pro dilenské dobré zåvitové trny.
Nejsot>li Wrobky pyejimqciml orgåny zåkaznika, Je

vole no:

a) Pou%vgt dilengkjch zévitovjch trnå k mezi opotFebe—
pFeåfmacfch dobr$ch zåvitoWch trnå.

b) PouHvet zmetkovjch trnå p Feåfmacich misto Wrobnich. V tomto
*padé nep1Rtf mez opotFeberd, stenovenå pro pyejfmeci möi•ldla. To
znanenå, Ze opotYebeni téchto zmetkovjch trnå smi p+ekroöit stanovenou
mez, pokud to nemé vliv na zd.re%enf Wroby a kontroly (tin, Ze by se
zi5.i1a tolerance virobku) •
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Tvary profilå zåvltu kalibrå a porovnåvacfch kalibrå

Druh blibrü nebo kalibru

Pro kontrolu matice

dobrj zévltovj trn

zmetkov$ zåvitovj trn

porov nåvacf thenovj kalibr pro kontrolu
opotFebenf dobrého zåvitového trnu
porovnåvacf kalibr na nastavenf timenového
kelibru opotiebeni

Pro kontrolu 5roubu

dobl$ zåvitovj krou%ek

porovnåvacf (Ilcovecf) trn pro
zåvitov$ krouäek novi
porovnåvaci •trn opotyeben.i pro
zåvitovf laou%ek I)

zmetkovi zåvitov$ krouyek

porovnåvacf (licovacf) trn pro
zåvltovf krouÆek

dobrå gtrana
the nowkalibr

zmetkovå streng

dobl$

dobr$

zmetkovj

Tva.r profilu
zévltu

zkrécerwf

zkråcerÜ

zkråcerÜ

zkrécerÜ

zkrécerÜ

zkrécerof
porovnéyacf kalibr pro dobrou stranu
thenového kallbru

porovngvecl kallbr pro zmetkovou stranu
the nového kal±bru

Poznårü.y
I. Pl 1 pro .porovnåvaci kalibr opotFebenf pro dobrou stranu

thenovéhO kahbru8 pevrVml hiebenov$ml öelistml, u nEhoZ se uveiuje
opotrebeni. — rvary (velikogt). porovnå adho trnu opothebenf A zmetkové—
ho zåvitového trnu bjvaji shodné, nebo se zpravldla vyråbéjf ze steä*hpolo tövarå.

2. V tebulkåch rozmörå kelibrå ( 77 az 557 ) jsou pro Infor—
mac1 låplné profily zkråcené pigmenem Z.
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Délka dobré strany
kal ibru

Ne .jvæt}f délka
zaäroubovån{

Délkä dobré strarv
kalibru

Neåvætåf délka
zagroubovåni

Délky dobr$ch stran meznfch

45

62

75

80

zåvitov$ch kalibrå

Tabu-Ika 16

L

L

I

2

25

32

3

32

40

4

40

50

5

50

63

6

63

80

8

10

80

100

10

12

100

125

16

125

160

16

20

160

200

20

25

200

250

Piednostnf délky dobrych stran meznich• zåvitovjch kalibrå

Pråmör zévitu

10; 11

zåvit Fady

c

12

14
19

24

35

4S

55

76

17
22

33

52

12

12

16

20
25

32

40

40

50

50

pFednostd

10
12

12

16

20

25

25

32

32
40

35

8

10

10

12

16

20
20
25

32

D

12

20

20
25

25

25

Tabu-Ike 17

16

16

25

25

25



Üchylky meznfch zåvitovjch dilenek$ch I pieåinacich kalibrå a hod—

noty pro åejich opotfebenl jsou obseäeny v nomåch 25 4103, ÜSN

25 4105 a öSN 25 4106. Hodnoty v téehto tabulkåch åsousesteveny tak,

aby celå virobnf tolerance néfovala pH obråbEnI vidy do materlålu, t. j.

u se znaménkem minus (—)
, u krou%kå se znaméüem plus To plati

i v pMpedech, kdy Wrobni tolerance je theoreticky rozloiena soumérnæ
k zékladnim (vichozfm) rozmæråmkalibru. Toto theoretické souérré roz—

üchylek je vidåt Z tabulek 13 a 14 na str.30,3i. PMk1ed vipoötu

kalibrå pod1e uvedervch norem je str. 47 ai 54

üdeåe pro W.poöet kalibrå

OzNEovånf pråmér•å zévitå v nomåch je u v5ech kalibré e porovnåve—

cich kalibrå
tab. {9 a 20).

D

t

åe&i0tné pro épIrÜ i zkrécerv profil zåvltu, a to (viz t"

velW pråmår zåvitu trnå
str•ednf pråmær zåvitu trnå
maw pråmær zévitu trnå

pråmår zévltu krouEkå nebo (velkj) roz—

mér zåvitu thenovjch kalibrå
BtFedni pråmær zåvitu nebo thenowch
kalibrå
malt p&ör zåvitu krouäkå nebo (malf) rozmEr
zåvltu thenoWch kalibrå.

Rozméry krouäkå. V normåch ÜSN s meznimi üchylkemi zåvitovych ke—

librå jsou t" uvedeny hodnoty pråmäru zåvitovjch krouZkå

pro pMmé mær•en.i. Jsou to üdaåe theoretické, nebo% béänö se styedni prå—
mér zévlto<ch krou%kå pMmo nemEM. Ty ee pfi obvyklé WrobE doeud vidy

odvozuåi licové± na pMBIu5né porovnåvacf trny.
Hodnoty styednlch pråmårå pro porovnåvecf (Ifcoveci) trny frou

od1i5né od rozmæråpro pMmé méFenf krou}kå, nebo% skute&V stFedni
pråm# rulicovaného krou%ku je v%dy vätåf reili stiedn-i trnu. Ty—

to hodnoty jsou gtgnoveny podle zku5enogti a podle zkou5ek s licovarÜmI
5rouby zåvltové epojenf, konanjch vytvér•enf révrhu zåv1W
vé licovacf soustevy v zåvodech V.I. Lenina, n. p. v Plzni.

Rozméry a virobn.f tolerance kalibrå pro vely pråmår 5roubå a me—
pråmör metic se podle rozmærå a üchylek velWch e mavch prå—

mörå zåvitå dar#h I icovgcf soustavou zåvltå (öSN 01 4311) a podle smEr—

nic _pro vyöfslenf hodnot meznich kalibrå ESN—ISA. Ke kontrole velkého
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pråmEru zévltu (D) äroubå se mue pouZit t"
kelibrå g toleranci h takového ettvrs aby velikoet
lerance byla rovn æbo unu tolereNe ve&ého pråméru iroüå (D)

Podle tuchto —Ernie gou vnoUtény rozmöry ve v$poötové
"gti, str. 561 eE 584 , kde Seou téZ tmedeny
libry h podle licovacf gougtavy

Ozmæovénf kallbrå zåvity je podrobnE popeém v ESN

25 4101 i e

V tabulee 18 jgou pMk1edy nékteMch ucovaci zåvitové
soustevy s pFeh1edem zåvito<ch kalibrå a etruö& poplgen je—
dich kontrolye Tabu&a obeahuåe t" æörnlce a vynætiivky.

V dalli budou wedeny hodmty, pouZité pFi v$poötu
rozmörå zåvitov$ch kellbrå a pro profiiå

.jeåich zåvitå.

1/ V dobä tl&u nony öSN 25 4101 Jeåtå
s kongtruköniml rozmåry kalibrå oEie10vény.

Proto Seou pMkiady v normå 25 4101 jen BO
nærnloe ÄO $dnotil<ch zNkå; nökterå rozmåro<ch
norem uvedenå v pMkIadeeh r*80uh1A8i ge Bkuteæn$mi öiBiy noren
dåle uvede*ie

esN 25 4101

25 4111

öSN 25 4113

esN 25 4120
esN 25 4121

25 4123

öSN 25 4125
25 4126

öSN 25 412B

25 4130

zåvltové kalibry våle&ové obougtrenné Ø 1 ai 30 nm

Mezni zåvltové kalibry våle&ové e dobrou

Btranou,Ø 30 m
zåvitové kaiibry véIeEkové åednogtranné se

vou stranou,Ø pFeg 30 ez 100

zåvitové krotüky g dobrou stranou,Ø I
porovnåvacf kalibry (itcovaci trny) pro mvé krou&y
s dobrou Btranou
Porovnåveei kelibry opotFebeni pro s dobrou etra—

nou
Mezni zåvitové krotEky se zmeüovou stranou Ø a"

Porovnåvaci kalibry (itcovacf trrv) pro krot±ky ee zmet—

kovou stranou
Mezni zåvitové kallbry,Ø az
Porovnåveei kallbry pro kallbry

37



profil zåvltu

St oupå.ni

0,25

0,35

O,45

0,75

•099

Wrobni tole—
reace

zév.dobltch
tmi

- 0,01
- o,0i
- 0,015

- 0,02

- 0,025
- 0,03
- 0,04

- 0,04
- 0,05
- 0,05
- 0,05

Rozmæry v

0,022
0,027
0,032

0,038
0,043
0,048

O ,054

0,075

o,æx
o,æ6
0.097
o,xæ

Stoupén.{

1,25

Wroba{ tole—

zåv.
trnå

- 0,07

- 0,09

- 0,10
- 0,14
- 0,16

- 0,20
- 0,20
- 0,25

- 0,25
- 0,30
- 0,30

Tabulke 19

0,135
0,162
0,189

0,216
omo
o,324

0,378
0,432
0,486

0,540
0,595

i. toleraNe malého p±öru dobMch zåvltovjch trnå
pro dienüé i pyeåimacf kallbry.

2. 1/8 Vh be hodnota ureuåfci rozmär malého pråmäru zåvitového
krot.&u mebo kalibru. Pro uio%enf Sh, Sn a se pMpoU—
tåvé k zékleddmu pråmåru d podle ESN 01 4014GE 01 460, pro SQ
hornimu meznimu rozmåruülého p&Eru zåvitu Iroubu poue 01 4326.
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ZkrécerÜ profil zévitu

Rozméry v mm

Tolerance pråmöru

se znaménkem

Stoupå.n{

0,25

0,35

0:45

0,75

Zkråcen{

0,025
0,030
0,035

0,040
0,045
0,050

0,070
o,æo

0,$0

b,1W

0,010
0,010
0,015

0,015
o,æo
0,020

0,020
0,020
0,020

o,æo
0,020
0,020

V pozM*u

0,100
0.150

Tabulka 20

zåplchu

0.15 + 0,05
0,15 + 0,05
0,20 + 0,05

2)
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Pokree. tab. 20

St oupån{

22

5,5
8,5

profil zåvltu

Rozméry v

rence pr&méru

se znenéüem

0,030
0,050
0,050

0,050
0.050

0,100
0,100
0,150

0,150
0,150
o,2Ø
0,200

D
k

0.150
0,150
0.200

0,250
0,250

o,300
o,4w
0,500

0,500

o,5Ø

Siika
zåpichu

1,25

1,75
2

4

5

6

0,11
0.15
0 920

0,30
0,40
o ,60

0,80
1

2

5

8

25o,
o, 3
o,

o,45
o, 5
7

0, 9
1,

5
7
9

2

• 0,05

+ 0,15
0,15

• 0,15
+ 0,15
+ 0,15

0,15
0,15

V$poæet pråmärå:

PoznQy
I. Tvar zépichu je Iibovoir$.
2. Doporuöuåe ee pFedeväfm u zmetkovjch stran kallbrå

zmetkovjch krot.ük-å, av5ak nenf—ii to z vjrobnich dåvodå moZné, neni zépich
nut* NedEIA1 se zéplch, pak pråmær a mé bjt pokud moZrw

max = d, Dk min z D
U obou tåchto ee doporuæuåe u délet co æåmenöi zaoblerd, pokudmoino vrcholu profllu.

3. U menåfch (do 0.75) a hrub"ch tolerenci ea nemUe vidy do-eåhnout toho, aby u zmetko<ch trnå (krouZkå) pråmér At ee rovNI prå—méru d (2) , nebot enl vrchol profilu zmeuové strany nedos&huåe pråmérud (D)7 V tomto pMpedE platf poznånke, Ze zeobleni mé bjt co æåmenåi (nenälFeä¯zeoblenf zåkladnlho profilu) pokud moho do vrcholu.
4. PH Wpoötu pråmérå At, At, 2k , 4k se hodnoty g , 22 vzt&huåi vidyk zåkladnim p&éråm zåvitu 5roubu e 2, pod1e 01 1014ez 01 401B. Provipoæet pråmåru A, ge bere pråmær d zaokrouhlerü na desetiny m, pFipoetu ge bere Pråmér do stoupäni 1,25 ge zaædbånim tisfcin, pro vætäi8totQén± se tlsicln a eetin.
5. profilu na velkém a melém pråméru zåvltå kalibrå podletab. 20, t. J. vztazené zåklednlm pråmöråm D a d, bez z+etele meznidchylky gtFednfho p&éru zévitu obrobku D do stoupåni 1 75 v5e—obecnå pro vöechrw toleratEe Wrobku. PrQcky se zde toti% nemåzevyekyt—nout tak hrubé tolerance, eby poeunuti str•ednIh0 pråméru mélo vliv zkré—profllu ne pråméreeh trnå a krotükå. U jemnéåäfch stoupénf pfivelWch rozmérech zåvltu ee zpravidla zmenäuJe déika a tim i

tolerance Wrobku.
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Zkråcenf profllu podle tab. 20 pro stoupånf 2 a 3 mm se doporuEuvfe

do tolerance 0,355 mm stFednIho pråméru zåvitu vjrobku a pro stoupånf

6 do tolerence 0,630 mm (ohranIEenf pole v tebulce 2 zåklgdafch

tolerancf na Str. 15 )
. Pro tolerance u stoupån{ 2 az 6, které jsou

hrub" nei uvedené, doporuQ1åe se (zeåméng tgké pro språvné dogednuti
méYIcfch dråtkå) posunout velkj pråmör u zmetkowch trnå a maw pråmér
u zmetkovjch kroty.kå smærem do toleranönfho pole virobku, t. j. u zmetko—

Wch trnå pråmör Dt e u zmetkov$ch krou5.k'å zmen51t pråmör
Velikost posunutf je ur&na rozdflem mezl skuteönou toleranci stFednI—
ho pr&méru v'robku a neåvæt5f hodnotou, nf5. mue bj t profil zkråcen
jegté pymo podle tebu.lky 20. Rozdil se zeokrouhll na desetirw mm. Ne

pro stoupånf 4 e toleranci o,eco je rozd{1 0,800 — 0,630 = O,170,

zaokrouhleno na 0,2; to znemenå, Ee velk$ (malt) pr&mér zaeüového
trnu (krou%ku) , stanoverV podle tabulky 20, posune se pH toleranci

str•ednfho pråmöru 0,800 0 mm smérem do toleranöniho pole, u

zmetkového trnu se velkj pråmör Dt zvEt5i 0 mm e u zmetkového
krou%ku se malj pråmér 0 mm zmen5f.

U tfr*nov$ch kalibrå se stevitelrvmi profilovjtal våleæky této

opravy zkråceného profilu neni zapotFebf, nebo% zmetkové prof±lové vd—

Ie&y profil zkråcen$ proti gvému vlastnimu pråméru obre 8) , a

nagtevujf se podle porovnåvgcfho kalibru.

Zkråceni profilu zåvltu trnå se vztahuåe zésadnE k zåkladnimu
( theoretickému) velkému pråmåru zåvitu2, porÆvadZ tento pråmær D Je
shodruf s maxlmålnfm velk$m pråmörem zåvlttå Sroubå (kromå 5roubå Se).

Proto Je d0tyk zkråceného profilu ve stejrVch mistech jako dotyk .%rou-
bu v matlci (zmetkoW trn) nebo hot-ibu v krou',ku (trn pro opotFebeni) .

ObdobnE Je tomu pil zkréceni profilu krouäku, kde ge zkråcenf vztahu-
Je k zék1Rdnfmu (theoretickému) malému pråméru zévitu Eroubu d.

SÜPLMÉPROF/L ZKRÅCENfPROF/L
b

ZAKLADN/ PROFIL 'ROUBU

Obr. O. Pre$iI'J proff—lovjch •åleékü.



stoupåni

Rozmåry v mm
Tabulka 21

Virobnå tolerance gtoupåzi na déIku L

Stoupén.{

do 5
zåvltå

± o,Ø5

pFoa 5

zévltå
do délky

32

+ 0,005

Pieg 32

do 50

+ o,o..E

pies 50

do BO

2 0,007

do 125

3

Poznåmka
Virobnf tolerance zåvitu ge vztahuje ke dvåma 11bovoIMm

profi& zåvitu v dené délce zévitové "Oti L.

tolerance tihlu boku

0.35

Tabulka 22

Tolerance

v minutåch

Stoupåni

ToleraNe

v minutåch 213

45

212

+40 235'

/2

+25

29

10,75 0,9

215' 2142-30
'

2.5

210
•

225

41,75 2

210'

20
•

+8

5 6
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Wrobni tolerance pråmErå Dt a dk üplného profilu e Dot liplného i

zkrécenéh0 profilu zåvltu
Rozméry v mm

Tolerance pråmöruRozsahy
pråmörå

D

profil)

Do

S2

( üplnj zkråcenj profll)

3.

39

skupina

ai SIO

Tabu-Ika 23

(iplr&
profil j

Pies

1,

2,

4

9

11

23

33

60

80

150

270

370

do skupina
54

2. Gkupina

S5 ai sa

4

8

5

4

7

9

11

16

33

45

80
110

200
270

370

- o,oæ- o,oæ
- 0,010- 0,010
- o,0i2 + 0,012- 0,012 - 0,010

+ 0,014- 0,010 - 0,014- 0,014
- 0,014 + 0,014- 0,0105,5 - 0,014

+ 0,014- 0,010 - 0,014- 0,014

- 0,014 + 0,014- 0,014 - 0,010
- 0,014 - 0,010 - 0,014 + 0,014

- 0,016- 0,016 - 0,010

- 0,010
+ 0,016- 0,010- o,oæ

- 0,010 0,012

+ 0,018- 0,010 - 0.012
- 0,010 - 0,012 + 0,018

+ 0,020- 0,012 - 0,016

- 0,016 - 0,022 + 0,022- 0,012
- 0,025 - 0,016 + o,Q5- 0,012 - 0,025

- 0,016- o,02B - 0,020 - 0,028 + 0,028

- 0,032- 0,032 - 0,016 + 0,0'2- 0,020
- 0.016 + 0,036- o,æo

- 0,006
- o,oæ

- o,W8
- o,oæ
- o,oæ

- o,oæ
- o,oæ
- o,oæ

0,010

o,0i6

0,018
- 0,016
- o,0i8

- 0,018
- 0,020

- 0,016
- 0,018

- 0.018
- 0,018
- o,uo

Pozney
I. Pro• pMmé gtTeddho pråmæru2etp krou%kå plati t" tolerance

jako u stiedniho pråmåru th•nå avgak se zhaménkem + (plug) •

2. Tolerance velkého D Liplného profilu plati
pro vlechnJ.' zévitové trny e t.ipl$ profi±em (kalibry i po+ovnåvaci ke—
ibry) •

Rozlozenf toleranci (theoretické) je vidät z tab. 13 a 14 ne str. 30
a 31 , avgak hodnoty velWch pråmärå trnå Jeou stanoveny tar (

do materiélu, t. j. — (minus).
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3. Tolerance malého pr&éru krouZkå Je ( theoreticky) 30Eérnö roz—
k hodnotö pråmöru dt- = d + e, ku d zrzu theoretlc< pråmEr

Broubu a hord échyiku groubuSe bo Sh. (HÖrni iSchyiku VIZ v teb.
9 na str. 24 , hornl d chylka 5rÆå Sh sv¯rovnånuie, t. J. mladnimu
Iému p&éru gro±u podle EN 01 4tf4 az 01 4018) •

Hodnoty mal$ch prémérå krouZkåß Jsou gtanovetv tak, aby celå vyrob—
nx tolerance smEFoveIa vyrobå vZd9 do materiåiu, t. j. + (plus)

4. virobn.{ch tolersncf k stFednfmu prtméru viz tebo 24.
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PFIFadénf toleranci k gtfedrdmu prånöru

V$robni tolerance etr•ednfho pråméru zévltu kelibrå dgou rozdéleny
podle ettQné pFesnogti do ty skupln (tab. 23) takto:
ekuplne 1. pro zåvlty Btt.prÆ piesnoeti S4

2. pm zåvity stte pFegnoeti S5 AZ

pro zévity stupnE presnoetl S12
Wrobni dchylky dobr$ch Btran kelibrå Jsou etanoveny hlavné téZ ee

zreteiem na Jeåich opotFebenf, t. d. tak, aby byla Jedlch uréitå
Zivotnost, anti by ee pouiitim nového kelibru znateInE sniZova1a
rance vfrobku. Velikosti opotr•ebenf åsou stenoveny podie eteår&ch akt>
pin jako virobni styednich pråmérå, takZe dobré Btrany ve
stupnich p&gnosti tee ekupiny (na SH5, SH6, SEE) ågou ehodné
a mohou ee navzéåemzamEnovat, nebo se pro vgechny gtupné pr•egnosti tee
ekupirv mue pouZfvat Jedné'spoleæné dobré etrany kelibru.

V rÆkter$ch pMpedech, prod10uZi—Ii se tim Zivotnogt méMdia, ms—
Ze ge pou%ft dobré gtrany méNdIa z da15f skupiny (na pr. 9. sttvné
pFegnostI se mue pou%fvet pro kontrolu zåvltu 8. stupné pyegnosti) •

Je to ov5em ugkuteönltelné Jen v uröltjch mezich, aby ge vfr0bni tole—
rence Wrobku nezmen50vaIe; nelze na pr. pouZft dobré gtrerv ka—
I Ibru &uhé gkupiny, t. j. pro 5. 8. stupefi pFegnostI, ke kontroie
zåvitu 3. stupné pfesnogtl (I. ekuplna) , nebo% by ge tim znaenö

pole vfrobku.
Rozdéleni virobnich toleranci do tM 3kupin, jak byio dMve wede—

no, zdårüivå neplatf pro tolerance stren pr•ejimacich méFideI.
Wrobnf tolerance (podle druhé gkupiny) dobr$ch stren pFe$macich mé—

platf pro v}echrv gti.pnö pyegnogti dobr$ch etran p+ejfmacich ka—

Ilbrå. Mez opotr•ebenf dobr$ch stran dilensk$ch méFideI, na kterou ne—

vazuji méMdIa pr•e$maci, Je totiZ pro v5echrv stupts p&snogtl kon-
troloveného zåvltu eteånå. Obdobné je tomu u porovnåvacich trnå pro
opotrebenl diensk$eh i pFejfmecieh krou%kå.

V'robni tolerance styednfho pråméru zåvitå porovnåvacfch kalibrå
(k nastaveni tr•ænovych kAIibrå g profilovjml våle&y) Jgou etanoverv
talc, pro gtupné pFesnogti prvnf skupiny AZ S4) zågtåvå v piet—
nogtl virobrd tolerance podle I. üuplrv, evåak pro pyegnosti
$5 S12 je gpoleænå virobnf tolerance podie 2. skupiny. Teto Vijimka
je odåvodnåæ tim, Ze k thenovjch kalibrå s profilovjmi
véleuy se takie vyrobnl tSchy1ky dobMch stran kalibrå
pro steåné uloieni od 5. stuprS pr•esnoeti vjäe mohou bit shodné, coi
må tu vjhodu, Ze je méné porovnåvacich kalibrå. Pro åednotnogt
byly tolerance pro zmetkové 8trany Btenoveny obdobné Jako u dobMch
stran.

Na tabulee 24 je uveden pFehIed pFiFadEni vfrobnich toleranci
k 8tr•ednfm pråméråm zévltu zåvltovjch kalibrå.
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PFiFadänf Wrobnfch toleranci k styednimu pråméru zåvitu kallbrå

Druh kelibru

Tabulka 24

virobnfch toleranci
k stupnåm pyesnostl

S9 S12

pro me tice SH

dilen« Wrobnl tolerance podie sku iny
dobM

spoleönå tolerance pouezåvltov$
trn
SH

porovnåvecf
(If covec")
trn pro
krou%ek

porovnéveci
trn qpotfe—
beni pro
krou%ek

porovnévaci
kalibr pro
the novi
kalibr

dilenü$
zme&ov$ pfe jimeci

pro Brouby_

d lensk$
dobr$

pFejfmecf

dilensw
zmetkov$

tolerance podle skuplny

21

Sh

virobrd
tolerance
podle
skupiny

1

3

tolero podle ruplrv
spoleöné vjr.tol.podle Bkupi

vyrobni toler. podle skupiny

2 3

dobr$

dobM

pr•eåfmacf

pFeåimacf

d$lensk$

pfe jimacf

zæüov$
pie jimad

pro •åroubl Se

Erouby Sö, Sm Sp

virobni
tolerance
podle ekupiny

epoleönå drobn.i tolerance
podle skupirv

2

epoleönå virobnf tolerance
podle skupiny

2

virobni
tolerance
podle skuplny

kallbry ( årouby) jen vestupnfch pfesnosti

pro
kalibry ( Erouby) en vestuprifch pregnogt

Poznåmky
Platf i pro gamotné krotEky PFI pymém mær•enf jejich styednfhopråmörü.

2. Velikpgt tolerance tyeti skupiny souhlasi s tole—ranci pråmörå Dt trnå g Wrobnf toleranci pråmörå dk krou%kå.
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25

Kalibry pro kontrolu matice M 20 x sm

Zåvitov$ trn dobM M 20 x — profil

zåkladrd Ø D (ÜSN 01 4015) • 20
hornf tichylka 25 4105 Str. 2) .+ 0.016

<robrd tolerance (öSN 25 4105 str. 2
viz tab. 23, Str.43 )

maw ø dt
zékladnf d Eroubu (CSN 01 4015)

hornf tichylke (ÜSN 25 4105 Str. 2)

tolerance æSN 25 4103 Str. 2

IV.• pkfia.AD VfOöTU MZNfCH zKv1TovfcH KALIBR8

Pro enaz5i pochoped vipoötu kalibrå uvåume då1e podrobnä pMk1ad
vjpoötu dilensk$ch kalibrå pro zåvit M 20 x (Fada B) podle nomy

25 4105. V$poöet pFeåfmecfch kalibrå je obdobrV, podle ney

= 20,437 -

viz tab. 19 gti. 36 )

t — pFes dråtky Ø 6,895stFednf Ø Do

rozmä*Do
hornf tichylka (öSN 25 4105 str. 2)

tolerance (öSN 25 4105 str. 2
viz tab. 23 str. 43 )

virobni tolerance na délku L
do 32 mm (öSN 25 4103 Str. 2, viz tab. 21.
str. 42 )

47
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.___QÆ_ä

0,005

20,016

20,016 - 0,016

18 ,051

= 18,051. - .o,æ

20 ,412

20,437

- 0,016

- 0,010
0,010



v délce zåvitové Usti do 32

Wrobnf tolerance tåhlu 'Y2 (öSN

viz tab. 22 str. 42 )

zeoblenf na melém pmWru ØSN 25

viz tab. 19 str. 3B )

vztahuåe se ke dvéma Iibov01rÜm zåvitåm

19,8

2.1

20,542 - 0,010

25 4103 str. 2,

410' atr. 2

Mez opotFebeni 8tFedniho pråmöru Do

rozmér (pFee dråüy
ø 0,895)
mez opotFeberd (öSN 25 4105 str. 2)

ZåvItoW trn zme&ov$M 20 x

r max = O,162

20,412
o
20,412

— zkrécerÜ profil

D = D-ZI (öSN 25 4103t
ø D (öSN 01 4015)

zkrécenf z (viz tab. 20, str. 39 )

vjrobnf tolerance (viz tab. 20 str. 39

Str. 3.4)

• • d = D-z (öSN 25 4103 Str.t
zékladrd

3,4)

ø D (ESN 01 4015)
(viz tab. 20, Str. 39 )z

tolerance (viz tab. 20, Str.

t — dråtky Ø 0',895stFedni Ø Do

zåkladni rozmér ED
horni üchylke 25 4105 Str. 4)

v$robnf tolerance (öSN 25 4105 str.
viz tab. 23, str. 43 )

zépich b (ESN 25 4103 str. 4 viz tab. 20

v$robnt tolerance stoupånf

39

4,

str.

20

02

19

20

17 ,9

17 ,9

20,412
0.130
20,542

- 0,05
- 0,05

- 0,20
- 0,20

- 0,010

39
0,35 +

(CSN 25 4103 Str. 4, viz tab. 21, str. 42 •
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vsrobn$ tShiu /2
(CSN 25 4103 4, tab. 22, Str. 42 )

Kellbry pro kontroiu Erot.bu EO x

Zåvltov$ M20 x 125 — tfp1rÜ

zåkladni ø D (öSN 01 4015)
doinl tiehylka (öSN 25 4105 Str. 5)
z v$robdch dåvodå ælé Ø vEt5f
o t.å. tee) • • • •

tolerance nenf etanovena

= - 0,048
25 4105 Str. 5)

zåkladni ø d Broubu 01 4015)
e (éSN 25 4103 etr. 2)

v$robnf toleranee 25 4105
str. 5, viz tab. 23, )

profli

12
'

20
o

20,15 nin

18 ,05i
0.162
0.048
18,165

18,166
+ 0.016
+ 0,016

Ø Dor krouZek ge iicuJe :

Porovnåvacf trn pro dobM zévltov$
uplrV profil

velW ø D

zåkladnf ø D 01 4015)

horni uchylke (ESN 25 4105 Str. 6)

vfrobni tolerance 25 4105
Str. 6, VIZ tab. 2', str. 43

60319

krot.üek M 20 x see -

20
0.032
19 ,968

- 0,016
- 0,016



25 4105 6)

doini mez omezen

etrednf ø — pFee dråtry Ø 09895
rosnör no

25 4105 Str. 6)

vy-robni 25 4105
etr. 6, viz •tab. 23 43

virobni tolerance na délku L do

nai$ Ø at
ø d Iroubu (esr Oi 4015)

20,352

18,051

18,011

18,011

20,412

20,352

o,Ø5

r 0.162

— profli

- 0,010
- 0,010

32
(öSN 25 4103 2,. viz tab. 21, Str. 42

(bsw 2 4103
2, viz tab. 22, etr.43 )

.na uiém pråméru (ESN 25 4103
Otr. 2, viz tab. 19, str. )

Zév1tO< zæüov$ M20 x 1 p5

• • • d + (ESN 25 4103 Str. 3 4)

zékiadrd Ø d
( i 4015). . . . •

z (viz tab. 20, etr. 39 )

Wrobni tolerance (viz tab. 20b. etr. 39 •

ø a + z, (USN 25 4103 3,4)

ø d (EN 01 4015)
eetln a tldcin • • • • • •

zkréoeni (viz tab. •20, etr.39 )

tolerance (viz tab. 20, gtr. 39 •

18,1

20,2

20,2

18,0

18,2

zåpich 'b .(USN 25 410' etr. 4, tab. 20
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+ 0,05
+ 0,05

005 +

60319 Z4



krou%ek ge MeusestFedni Ø Dor • • . . • •

Porovnåvaei trn pro zmetk0T$ zåvitovf krou%ek M20 1.5 see
profli

ø D 01 4015)

hord (öSN 25 4105 8)

virobni tolerance (ESN 25 4105
etr.8, viz tab. 22, btr.•42 )

maw ø dt
zåkiadni ø d Erobu (ESN 01 4015)

hornt (esN 25 4105 str. 8)

mez omezem

t pyee dråüy ø O ,895Ø Do —

rozmér no
ISchy1ka cesN 25 4105 etr. 8)

tolerance (ESN 25 4105
str. 8, viz tab. 2", etr. 43 )

virobn' tolerance stot»åni na délku L do

20

32
(CSN 25 4103 str.2,. viz tab. 21, str. 42

tolerance tfhiu (ESN 25 410'
'tr. 2, viz tab. 22, str.42 )

zeoblenf melém pråmEru (öSN 25 4103
Str. 2, viz tab. 19, etr." )

Porovnåvaci trn opotFeberd pro dobM
zkråcerÜ profli

0.102
19

- o,0i6
D = 19,eæ - 0,016

18,051

17 ,853

= 17,853 max.

20,214

- 0,010
20,214 - 0,010

o,Ø5

• r mex = O, 162

krot±ek M20 x 1.5 S8 —

velW Ø Dt. • • • Dt = D - (CSN 25 4103

zékladni ø D 01 4015)
(viz tab. 20, str. 39 )

51

str. 3.4)
20

-02
19



maw Ø dt

zåkladni

Wrobni tolerance (viz
D = 19,8

17

tab.

ø D 01 4015)

20, str. 39 )

(ESN 25 4103 etr. 3,4)

z2 (viz tab. 20, str. 39 )

virobni (viz tab. 20, Str. 39

Ø Dot — pFee dråtky Ø 0,895

horni üehyika (ESN 25 4105 gtr. 13)

virobd 25 4105
viz tab. 23, etr.43 )

13,

20
- 2.1

17 ,9

20,412

20,377

20,377

- 0,05
- 0,05

- 0,20
- 0,20

- 0,010
- 0,010

zåpich b (ESN 25 4103 str.4, viz tab. 20, Str. 39 =

toleratEe stoupård (ESN 25 4103 str. 4,
viz tebo 21, etr.42 )

tolerancedhlu d /2 (ESN 25 4103, Str. 4
viz tab. 22, str. 42 )

Mezni kalibr zévitov$ EO x Se8

0.35 +

0,005

+12'

Dobrå 'tram g dp1rÜm profllem, zætkovå strana se profliem
(viz 25 4105 Str. 14)

metavuåe podle porovnåvacfch kalibrå:

Porovnåvaci kalibr pro dobrou stranu M20 x I Se8
profli

• • • • D = D- z (ESN 25 4103velk$ Ø Dt
zåklednt ø D (ESN 01 4015)

z (viz tab. 20, etr. 39 )

str. 3.4)
20

19

19
virobd toleratEe (viz teb. 20, str. 39 )

52

- 0,05
- 0,05



zåplch b (öSN 25 4103 Str. 4, viz tab. 20,
gtr.S9 )

tolerance stotvård 25 4103
str. 4, viz tab. 21, str. 42 )

Wrobnf tolerance tåhlu /2 (ESN 25 4103
str. 4, viz tab. 22, str. 42 )

Porovnåvact kellbr pro zmetkovou strenu M20

profil

velkj Ø D

zåkladnt ø D (öSN 01 4015)

hornf tlchylka 25 4105 str. 16)

mew Ø dt
zmed-ni

20,412

20,367

x 1.5 see -

• • dt = D- z2 25

ø D 01 4015)
(viz tab. 20, str. 39z

4103 Str. 3.4)
20

17 '9
Wrobni toleretEe (viz tab. 20, Str. 59

Ø Dot — pFeg dråtky Ø 0.895
zåklad.nf rozmér Do
horni åchylka (tSN 25 4105 Str. 15)

tolerance 25 4105, gtr. 15,
viz tab. 23, str. 43 )

virobni tolerance 25 4105
viz tab. 23, str. 43 )

mav Ø dt

str. 16,

zåkledn.f ø d 5roubu (ESN 01 4015)

horrd (öSN 25 4105 Str. 16)

doln.f mez stanovem

53

D

d

- 0,20
- 0,20

- 0,010
= 20,367 - 0,010

0,35 +

20
- 0.192
19

- 0,016
= 19,gæ - 0,016

18,051
- oaqo
17 ,86i

17 ,861 max.



stFedrd Ø Dot — pFes dråtky ø 0,895
zåkladnf rozmær MDo . • • • • • .

hornf (tSN 4105 Str. 16)

virobnf toxerance 25 4105 str. 16
viz gab. 23, str.45 )

20,222 - 0 010

20 ,412

20,222

o,Ø5

- 0,010

virobni tolerance stoupénf eSN 25 410' str. 2,
viz tab. 21, 42 )

virobrd tolerance dhlu (öSN 25 4103
str. 2, viz t9b. 22, str. 42 )

zeobleni melém pråmEru eSN 25 4103 str. 2,
viz tab. 19, str. 38 )

r max = 0.162

Vysvétlivky ke stemveni pråmörå Dt a porovnåvacich 8 ISpIr#
profilem (viz téZ schema ne str.30,31) .

i. Porovnåvmcf — licovaci — pro dilenské pr•e.limec$ dobr4

Celf profil je postmut na hornf üChyIku gtFedniho pråmöru Eroubu
Se •nebo Sh (u Sh je hornf ISchyIkA nulA) , ov5em u etFednfho pråmæru
trnu $ posunut se zFete1em k opotiebenf a Ifcovåni krou%ku. V$—

tolerance velkého pråmæru Dt je rozlozene somårné, eväak
véna tar, aby eelå virobnt tolerance gméFovaIa do materiålu. Maw prå—
mér Je jako maximålnf rozmår bez vjrobnf tolerance (viz pozn. 4).

2. Porovnåvacf trrxy pro zmetkové dilengké i pie$macf krouiky a
zmeüové stranz thenoqch kalibrå Se. Sh.

Profil Je posunut na dolni åchylku stFednIho pråmäru {roubu
rEbo Se, ov5em u gtr•edniho pråmåru je pogunut se zretelem k
vånI krouEku; Hodnoty pogunuti velkého pråmEru2t se pFesnE ghoduåf
g hodnotami dolnfch 6chy1ek etFednIho pråméru {roubå (Se nebo Sh)

g Wrobni toleranci goumérnæ rozldenou, av5ak zak6tovenou tak, aby
celé Wrobni tolerance gmEFova1a do materiélu. Jsou tedy pråmæry
u dilenakjch i pr•eåimacfch porovnévecfch kailbrå Bhodné. Hodnoty po—
gunutf pro maw pråmær dt jsou shodné s hodnotami styednfho p&Eru
Dot. Pråmær dt je opöt dako æjvétäf rozmær bez Wrobni tolerance
(viz pozn. 4).

54



3. Porovnåvaci kalibry po dileneké i pFeåfneci etrany
kalibrå Sny

a ee rovæji zåkladnin pråmöråm D a d podie
01 4014 ai 01 4018. V p&öru de v$robnf tolerance. roz10Zen
mérnæ, aväek k6tovåN tak, aby celé do meteriålu. P&ör
dt zåstévå opEt jako rozmör e Je bez <robni tolerance (viz

pozn. 4). Pråmåry 2t e Jeou tedy u dilengwah 1 pFeåimacich, porov—
nåvacfch kalibrå ehodné.

4. Maw pråmEr dt trnå e üplr$m profile (treeM

ke kontrole kallbrå •ee zkréceMm profilem) etenov{ podie 8t*ednf—
ho p&åru Do tar, aby profli zévltu üeoreticky eo±laeii ge

profilem. Ne meiém pråméN d v tåchto pMpadech rBzåIeZf, je
to stanoven Jako meximålni a mue nit i æbo iåZe jit

az do vrchoiu profilu zåvitu.
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V. pomVNKNf NORu -

Je treba t" upozornit ne normy obsehu$cf zåvitå
e dejich licovåni mezi nomami öSN a OST. Jgou to:

ESN 01 4$2 porovnåni pråméru a etoupéni metric<ch zévltå a
ESN 01 4390 licovérd metricWch zévitå.

Pro prvj zpåsob se porovnåvaly

1001-1948
01 4311

OST 2-37
ßT 94—37

OST 19>37
OST 271-37
ost 272-37

273-37

osr 4120-37
4121-37

OST 4122-37

uvity
Üchylky velkého pråméru groubu a maiého pmhéru
me tice

Zåvit z&ladni — Pråmæry 6 68
zåkledni — pråmåry I a" 5Zévlt metrick$

MetricW zåvit — Pråmäry 72

Zåvlt metrick$ I. Fade — P&éry I 4W m
Zåvit metric< 2. Fada — P&Ery 6 ai

Zévit metricw z&ladni e I. D. a 5.

Fady — PFehIed pråmérå stoupånf

Zåvit metricW 3. i•ada — Pråmåry 8 mm

Zévlt ætrick$ jemrÜ 4. Feda — P&öry 9 az 150 mm

Zåvlt metricW 5. — Pråmåry 42 az 125

PM porovnåvåd Ifcovén.f zåvltå byio pou%lto töchto norem;

01 4301
01 43Q
01 430'
01 4304
01 4305

esr Oi
Oi 4310
Oi 4311

01 4312
01 4320

Defirflce a poåmy

zne&y
Rozeahy zåvitå
Ml.ky zaåro±ovåni
Ldcovaei zne&y

V$poöet toleranci p&öru
tohyiky velkého p&Eru zévltu Eroubu a malého

natice
Wpoöet toleranci mdého pråméru zåvltu 5ro±u
PFeh1ed doporuEeMch u.105.enf
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01 4321
01 4325

öSN 01 4326

01 4327

01 4330
01 4332

ESN 01 4333

PFeh1ed prechodr&ch ulozeni
Mezni 'åchylky zåvltu metic
Mezni tfichylky zévitu Broubå
Meznf dchylky z{vitu {roubå
Mezni tåehylky zåvitu 5roubå
Meznf 'Schylky zévltu Sroubå
Mezni dchylky zévltu Srobå

Se
Sh

Sn
sp

— I. tMda pi•esnostlOST/NKN 1250-39
OST/>XTP 1251-37

OST/NKQ 1252-37

osrr,zxrp 1253-38
OST/>KTP 37

osrn«æ 1255-37

OST/tR1'P 1256-37
GOST 1623-46
GOST 2016-43

GOST 3197-46
GOST 3198-46

Licovåni metrického
Licovånf metrického
pyegnoetl

Licovånf metrického
piesnogtl

Licovånf ætrlckého
Licovéni metrického
pyegnos tl

Licovånf metrického
pye

zåvitu
zåvitu 6 ai 68 mm — 2. tMda

zåvitu 6 AZ 68 — 3. tMda

zåvltu 72 az 600 mm

zåvltu 5 — 2.

zévltu I 5 mm — 3.

tMda

tMda

Licovånf jemrÜch metrick$ch zåvitå
Zåvitové kallbry — üchylky
Zåvitové kallbry — Trny a krou%ky — Technické
podmfüy
Licovérd metrlckého zåvltu — PrEöryo,3 e" 0.9 mm

Licovéni metrického zåvitu — 0.3 az 0.9 mm,
2. tMda pFesnoeti

Pfi porovnåvén.f licovénf öSN proti byio pouilto rozpracover#h
nåvrhå norem tSchyIek meznleh zåvltovjch kalibrå ESN 25 4105 a eSN
25 41$.

Tato porovnåni ukazuåi prehiedné vsnénltelnost eouöåetf s metric—
k$m zåvitem pone norem ee souöåetml e metrickjm zåvitem podie no—

rem sovétskjCh a opaönæ. tJkezuåI, Ee zévlty jeou vzååennévyménitelné.
Déle se zåistilo, Ze zévlty vyrobené poae norem na5f Ileoveci souste—

vy vyhovuåi pii govétek$ml Anl prevedenf
podle govétek$ch norem na poue Zådné obtfie
g hledigka hogpodårnostl hotovenf zåvltå.

Hlavnim rozdflem, vnlynwum z porovnåni zåvitov$ch licovacich
soustav öSN a je to, Ze podIe OST obsahuåe jen uloieni
s nulovou våif, t. j. tichylky metie Jgou od nuly plus (+) ,

dchyiky åroubå od nuly minug , kde%to licovånf podie té—

hoi jako nomy OST obsehuåe åe5té ulo%enf ee zeruöenou
våI{ mezl groubem a maticf (na pro zåvlty s ochranr$m povlakem) ,

dåle uloZen{ g minimåinl våii Nbo minimålnim pr•egahem a t-üoäeni pro
zévrtné {rouby, zaruæuåici uröitj presah.
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V nomåch 01 4$2 a ESN 01 4390 je wedem podrobné
z nEhoZ Ize zåigtlt potFebrS tådaåe nebo nårnlce pro Wrobu a kontmlu
zévltå bui pone piedplsu eSN, nebo OST, jichZ tikå vzåJemnå
teinoet.
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VI. ROZMERY KALIBRO

Vysvætllvky a poznåmky k vypoEtåm kellbrå

VysvEt1ivky e poznåmky patM k vypoöitar& rozmérånkalibrå, kte—

ré Jsou uvedeny str. 77 ai 584 .

I. Vypoutény åsoukalibry pro v5echny Fady metricWch zåvitå
do pråméru 200 mm.

Vypoöitaöé rozmöry kellbrå jeou ugpofédåny podle Tad metrickjch
zåvitå, jejichZ pFehIed je uveden v tab. 25 na str. 63 • V tomto pr•e—

hledu Jsou t" rozsahy zévitå podle åSN 01 4303. Tento pr•e—

hled må pFIspét Jednak k rychlé orientaci pH uröovéni Fady zåvitå po—

die pråméru a stoupåni a tim k rychlejumu vyhledéni pMgIuErVch roz—
mérå kellbrå (viz pFehIed kalibrå na str. 73 )

, Jednak k rychlému ze—

abnormålnlch zåvitå, v tabulce neuvederVeh, db pM31u5ného roz—
gehu p&örå zåvitå, a tim ugruqdnit v'poæet rozmæråabnormålnfch ka—

librå (podle kalibrå pro mmålni vypoutané zåvity). Zar•azed
pråmöru do språvného rozsehu je "douci, rebo% keidj rozgah pråmörå
mé ålné meznl üehylky a virobnf tolerance.

2. Vveiovény byly stupnæ pr•esnostl do 9. stupné (pro Fadu A),
kud åsou néj stanoveny hodnoty podie pygIu5rÜch norem a pokud ge
jich v praxi poüfvå. Hrubäf stupnö nei 8. stupeh se v prexi vygkytuji

velml zr•fdka. PH vjpoötu kallbrå byl vzat te zFeteI dovoIetÆ
æjhrub5f stupnæ pFesnogti podle normy 01 4320, tab. 2 (viz tab. 5

na stre18 )
•

3. U nékter$ch kalibrå pro zåvity se steårÜm stoupånfm, zeåména
u zévitå, jgou vypoutnné rozmæry obdobné a se jen v ce—

Itch milimetrech Cu nEkteryeh zåvåtå mawch pråmårå také i v deseti—
néch milimetrå). V tæchto pFfpadech platf vypoutané hodnoty pro né—
kollk zévltå se gteJrVm gtoupånfm, tekäe stau vypoutené rozméry, we—
dené v tAbuIce, jen zvétåit (ev. zmen5it) o rozdil jmenovltjch pråmærå,
aby vyuslenf æbylo obtiäné.

4. U vipoætu kallbrå pro grouby Sh nenf pro nedostatek mista we—
dena tolerance ve stoupåni, v låhlu "'2 ani ve velikogti r.
Tyto hodnoty Ize vyhledat bui v pFfsIu5tüh tebulkåch (tab. 19, 20.21,
22 na Str. 36+42) , rpbo pro pråmér a stoupåni u kellbrå pro matlce
SH nebo u kalibml pro 5rouby Jiného uloF.enf. Tyto hodnoty se
stoupånim (rozteöi) zåvitu a t*åsou zåvislé na stupnfch piegmsti.
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5. Aby moma bit zachovåna Jednoduchå åprava a aby ge unadnllo
ågou v zåhlavf tabul& •velWD, •nalt- a

•stFedntn pr&ér oznaöervpFisIu5né rubriky åe5t& pineny podle
Eeni zåkl&dnich pråmérå zåvltu, a to (D) , (Do) , (d). Språvnä by mély
bit oznaöeny podle norem Seko D , 22t, dt nebo Dk, 4, protoZe
ge v5ak nEkdy v tee sloupcl (Fédce) vyskytuji rozméry trnå krouZ—
kå, nedalo by ee tohoto ozææenf pouZft bez 810EitEJ51 ISpmvy vipoæw
vé tabulky.

6. K rychlé orienteel vypieovånl rozmérå kallbrå do

skich v$kregå Je u v5ech kelibrå o .jekj profil zåvitu Jde.
je oznaæenüp1rÜ profil, z profile

7. U toleranci neni dodrZen pye#is podie
norem teehnlcwch v$kreså, které gtgnovf, Ze tolerance meji
bj t vyjédf•erv vZdy obéma tåehylkami, I kdyz ge åedna z nich rovnå nule.
Od nulov$eh tSchy1ek bylo tpuåtæno, aby vipoöty byly pr•ehlednæjåi e ne—

pFfIi5 zaplnérv uglieeml.

8. Do vipoætå nebylo moino zaradlt rozméry Eellgti aml ßofilo—
vich våleökå thenovjch kalibrå, protoze jeålch Wroba dogud

Profily mur•icfch våle&å ( eelieti) ee etanovi podle
obm .na str. 41 e tab. 19, 20 na str. 36 a 39

9. Rozméry 2k A dobr$ch i zmetkovjch stran trqenov$eh kallbrå
se tieoreticky shoduåf g hodnotaml p&érå dobr$ch a zmetkovjch
kå; ve skutehogtl pak vychåzeji z nagtavenf na stFednI Ø podie
porovnåvacfch kalibrå.

Thenové kalibry 8 profiloÜmI otoErVmi vå1eEky våeobecrÆ a
nové kallbry g pev*l profliovjmi Eellstml do 4. stupné p&gnogti
($4) ge nastavuåt podle porovnåvacfch kalibrå uræe$h pro thenové
kalibry (str. 225 557 )

• U tæchto thenov$ch kalibrå k opotr•e—

bent
U themvich kalibrå e profilov$mi Eelietml pro gtupné

pFegnoetI S5 a hrub5i se doporuöuje pamatovet u dobré
Btrany, podobrs Jako u dobMch zévitov$ch krou%kå. rozméry
porovnåvacfeh kellbrå pro dobrou stranu novou opotFebenou jeou
né g rozméry porovnåvacich trnå pro dobré zåvitové krou}ky. Pro zæt—
kové strany pletf rozméry porovnåvecfch keilbrå jako pro
kalibry e profllov$ml våie&y. Je v5ak dovoleno pouHt pro trmenové
kallbry g profilovjmi Eellgtml pro Btupné S5 a hrubäi pymo
i porovnåvacich trnå (pokud måæ) , pHeIuåejfcfch k dobrjm a met—
kov$m krouikåm.

10. TYqenové kalibry s proNIov$mI otoErVmI våle&y ee mohou t"
nastevit pro Jinou toleranci téhoä åmenovitého pråmöru za pou%lti zå—
kladnfch mérek tekto:
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U thenového kalibru, nagtaveného podle porovnåvacfho kaiibru na
uröitou toleranci, ge zåkledn.imi mérkaml zmær•l rozmér (Obr. 9 )

.

Tento rozmör se vhodr# eegtevenim mérek uprevi podle Zådané tolerance
str•ednfho pråmæru zåvitu Wrobku (zåkladni mérky ge pr•egtavf o rozdfl
tolerance gtr•ednfho pråméru påvodniho porovnåvaciho kelibru a etr•edniho
pråméru, kte1V by pr•fgluåel porovnåvacfmu kelibru pro novou toleranci
v$robku) •

Obre 9. Nagtaveni kalibru zåkladnfml mérkaml.
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II. Pro stoupånl stanoven nejvhodnéjåf d.råtek na mær•enl

etr•edniho pråmäru. Proto ge k zévitu se etoupånim 0.2 pouZ{vå
mu•iciCh drétkå 0.17 mm, které se oväem dot$kaåi bokå pomérnö vysoko
nad gtFednim pråméræ. Je proto ti•eba dbåt, eby se pfi virobö trnå ee

zåvitu 0.2 se zkråcer$m profilem postupovalo tak, Ze se pro-
fil zkråtf ne velkém pråméru (Dt) podle üdAjå ai po zhoto—
veni a zmEFeni str•edniho pråmöru. Tim Je Ze stFednf p&ér je
u nového trnu epråvnö vyroben. (viz tab. 20) pfekro—
eeno, nebÆ by ee mær•lci dråtky •pH kontrole trnu béhem Jeho pouuvåni
dot$kely tFeba hren zkråceného profiiu a pråmör by
æmohi mær•iciml drétky méFIt.

12. K vipoetåm zåvltovjch kallbrå jeou pFIpoJerv t" hodnoty mes—

nich kailbrå pro kontroiu mal$ch pråmérå metic a velk$ch pråmårå ärobå.
Tyto kallbry Jgou vypoEitåny podle zégad Ifcoveci eouetavy ge
zFeteIem veilkoetem tichylek malfch p&årå matle e velWch pr&örå
5roubå.

a) Rozméry kallbrå pro kontroiu mawchl pråmérå matle
Jsou pHpoåerv vidy k rozméråmkallbrå zåvitovich (viz str. 77 224 )

.

ProtoZe dobrå etretB véle&ovjch kalibrå ge zpravldla kontroluåe na
opotFeben.i pMmo obv*l$mi kontrolniml pomåckami, jsou Jen
hodmty opotYeberÜch kalibrå pro pMmé mEFerd. Tyto hodnoty Seou väü
téZ zåkladnfml rozméry phialuä$i porovnåvacich mår± na
tekZe Je tr•eba den etenovit JeJieh tolerance (tyto tolerance
Seou rozioZeny eotnörnå).

b) Rozmæry theno<eh keilbrå pro kontrolu velW1 p&érå Erobå
deou gestaveny do tabuiek Str. 564 584 • V tabükåch
Jøou uvedeny I Wrobnf tolerance porovnåvaefeh mörek opotöebeni ÄO
dobrou etrenu, nebo% pH kontrole kalibrå opotr•ebeni ee
Easto pouuvå porovnåvaefch mérek (viz na tabuikéch etr. 561
584).

kalibry pro grouby hm±é (viz tab. 8 na Btr. 21 a ESN
01 4'11) vypoutåny N Jeou; u nich ge kontroiuåe jen vex—
mi zMdka. Hr±é tolerance pieti den pro 5rot±y ge stoupénim 1,75 e"
4b Jsou tek-velké, Ze je Ize kontrolovet I posuvrVm mEMtkem. U stoupé—
ni 0,8; 1; 1,25; échylky hrubjch ehoduåi g Ilchylkenl
oetetnich groubå.
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Metrické zévity

Pfehled a rozgehy p&örå zévltå

Tabuua 25

5,50

0,25
0,25

0,35

0,45

0,75

1,25
1,25

Rozmöry v

Jemé netrické zévity Fady

0,2

0.2

0,2

0,25
0,25
005

0,75
0,75

0,75
0,75
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Pokreæ. tab. 25

zåvit Fady

Metrické zévity
PFeh1ed a rozeahy pråmErå zévitå

Rozmæry v mm

Jemné metrické zévity Fady



Metrické zévlty

Piehled a rozsahy pråmörå
Rozmöry v mm

Iletricki zåvit Fady

zévitå

tab. 25

metrické zåvity Fady

a toupån{

85

90

ICO

110

150

200

270

370

600

ctoupån{

SN

01 4014

82

85

90

92
95

98

ICO

110

150

200

270

370

Jemné

do
400

öSN
01 4015

do

01 4016

do
200

01 4017

do
150

01 4018

Pr±mEry pFes do 300 mm åsou odstupnovény po 5 mm, dåIe az do 600 mm po 10

Zévity oznqöené * ge dovoluåf jen pro néhrednl souEéstI (podle ESN 01 sede)

Zåvity nejsou v normö öSN 01 4014.

Poznåmka
Vodorovr$m linkovånim (podle sloupcå Ø D) åsou vyznaæeny rozsahy zåvltå

do 500 mm (viz t.qb. I str. 14 )
. Posledni rozmér kAF,dého rozsahu je vZdy

kl'9jnim rozmérem pFfsIuhého rozsehu; jmenovity rozmér vét5i, theba
jen o zlomky mm, patff do dglåfho rozsahu.
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zévitå méMcfmI dråtky. WpoEet rozmærå pFes dråtky

Miru preg dråtky — EDo — vypo&teme podle vzorce

hDo = Do + 21
(viz Obm 40 ,

) kde 22 Je stFedni pråmér méfeného zåvltu e hodno—

ty 2 Z åeouuvedeny v tab. 26, 27. Pråmæry möFicfch dråtkå A pfiFazerd
ke stoupénf obeghuåe tab. 29. K vypoutané hodnoté miry pies dråtky YDo

ge pr•ipoutévé korekce (opreva) tSheI stoupéni grot±ovice A korekce
( opreve) na möfficf tlak.

Pro v!echrw åemné zåvity a pro zévit trubkovj Je korekce
ne fiel stoupénf }roubovlce nepetrnå, u vét5iny jemr#h metrickjch zåvi—
tå de rovna nule, a proto je mozno b"rÜch méöen.fch zanedbat.
V tabulkéch vipoætå kalibrå na Str. 77 557 je korekce, pokud pr•ichå—
zi v uvehu, v5ude uvnEovéna. Ke korekcl nn méFIci tlak (viz tab. 28) ne—

ni tr•ebe pfi bY.ném rnöFen.f zévitå pFihIØet.

WpoEet rozméru BDo pr•eg drétky, pro zévit metricM (vrcholovj
IShe1 600):

bez korekce na tSheI gtoupéni groubovlce

Do = Do + 3 % - o,866025s

s korekc{ ühe1 5roubovice

= Do + % - o,866025s
sin

tShe1 bokå g k0Nkcf , se vnoæte podle vzorce

coe f.

ISheI je dén zåvltu s a 8tFednim pråmérem podle vzorce

tg f r Do

rozméru bDo pFeg dråtky, pro zévit s vrch010Wm ühlem 55 :

bez korekce nn 1åhe1 stoupénf groubovlce

bDo = Do + 3,1657 .dD- o,96049g

s korekci ne 1SheI stoupénf Sroubovice

sin 2

+ ¯ 006049B
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üheI bokå s korekci ¯ä¯ , se vypoéte podle vzorce

cos
1,92098

IShe1 f

tg =

Je dån stoupénim zévltu 2 a stiedn.fm pråmérem podie vzorce

ve vzorcich

MDo •

Do. •

stg =

znsu :

mira pFes drétky (pro snulov$ mEFici flak)
styednf pryyr zévitu

• pråmör möFicfho drétku
stoupånf (=rozteö) pro zåvit Jednochocü
vrcholov•j ISheI zåvitu theoretického profilu

vrcholovj ühel s korekcf pro Lihel {roubovlce, t. j.
tåhel v roviné kolmé ke
iSheI stoupånf houbovice
pomocnå hodnot9 v

do

ROUB

SROUB

TICE

Cbr. 10.

MA TICE
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0,25
0,25

0,35

0, 45

0,75

1,25
10

Hodnoty 2 Z , pro me trick' zåvit i•edy A
(s korekcf ne Lihel Eroubovice)

Tabulka 26

14; 16

20; 22

3,2

1,25

4,0

0,17
0,17
0,17

0,22

0,25
0,25

0,29
0,29
0,335

O, 455
o, 455

0,455

0,53
0,62
0,62

0,725
0,725

0,295
0,294
0,251

0,358
o, 405
o, 404

0,481

o,438
O , 486

0,760
0,717
0,673

0,812
0 , 996

0,995

1,094
1,094
1,388

11
12

24

27
30;
36

39

42;

52

33

45

1,75

6

6

6

0,895

1,35

1965
1,65
2,05

2,05

2, 55

2,55
2,55

56; 60
64; 68

72 85
90 135

140 a

21

1,387
1 ,787

2,320

2,788
2,787
3,555

3,554
3,121
4,189

4 , 188
3,755
5,273

5 , 272

4,839
6 ,807

6 ,805
6 ,804

U zévitu Fady A je INF*ovéna korekce u v5ech pråmörå, kromé M 1,2;
M 2,3; M 140; M 145; M 150 (a v' u kterychäto prtåaérå je korekce ne
I-thel 'roubovlce rovna nule.
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Hodnoty 21 pro jemné metrické zévity
(bez korekce na tåhei 5roubovice)

Rozmöry v mm

Stoupån-i

0,2 0,17
0,17
0:17

0,22
0,25
0,29

O,29

3,2

0,25

0,35

O,45

0,75

Pråmér
dråtku

0,335
o,455

0,455
O,455
0,53

22

0,337
0,294
0,250

o, 357
o,404
0,480

0,437

0,759

0,716
0,672
0,811

1,25

1,75

Pråmär
dråtku

0,62
0,725
0,895

1,35
1,65

2,55

2 , 55

Tabulke 27

O,994
1,092
1,386

1,785
2,318
2 ,785

3,552
3 ,119

4,186

3,753
5,270
4,837
6 ,804

Korekce na tlak

Pro prümöry zdvltå

Tabulke 28

Korekce vmmpro mbiici
tlak

psea

20
20

0,003

0,002
0,001

0,20

0,001

0,001
o,ooo

Korekce na m}Ficf t19k p+lchåzf v üvehu den pr•i pyesném tnær•en.i méi•i—

cimi pFistroäi, kde moänost Etenf rn tisicirxy mm. V tom pMpadé se pii—
poutévå k namöiené hodnotå drétky korekce (oprevn) ng méFicf tlak
podle predpoklåäené velikostl mEFiciho tlaku.



Pråmör möFIc{hO dråtku

0,17
0,195
0,22

0,25

0,335

0,39
O ;455
0,53

0,62
0,725
0,895

1,35
1,65

2 , 55

4

5,05

MEF1ci dråtky e åeålch pr•iFazeni ke stoupéhl zåvitu

0,29

0,7; 08

12; 11

5,5

6,35

metricW

o,25i

0,35

0,45;

1,25

1,75
2

3;
4;
5;

6

Pro zåvit

trubkovi G

mtltvorth W

Chodå na

85
72

64

48

40
34

30

25
22

19

15

6

4;

76
66

40

36
31

26

23
a" 19

16

13

9

4 1/2

3 1/2

Tebulka 29

2

4
5

6

9; 10
12

3 1/4
2 5/8;

70
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Seznam tabulek textové "sti

1. Rozsahy zévltå (podle 01 4303) •

2.

3.

4.

5.

6.

hodnoty zåklednfch toleranci stup%å pFesnosti S2 ez
S12 (podle 01 4310).

Délky za5roubovåni v pomEru k velkému pråmæru zåvitu D (podle
01 4304).

Zåvislost stuphå pFesnosti na délce zagroubovént (podle
01 4320).
Neåhrub5f dovolené stupnå pFesnosti se zFeteIem k nosné hloubce
zévltu (podle 01 4320).

PFeh1ed stuphå pyesnosti hybrvch ulo%enf pro pFesné a

licovånf obvyklé déice metricwch zåvitå Fady

7. PFehIed stup%å pFegnost1 hybrvch uloienf pro pfesné a stFednf
covdni, pro krat5f délku zeäroubovéni neZ obvyklou, metrickjch
zévltå Fady A ez E.

8. dchylky velkého pråméru zåvitu {roubå a melého pråmæru zévitu me—
tic (podle 01 4311).

9. Meznl åchylky str•ednfeh pråmErå zåvltu Yroubå Se (podle
01 4326).

10. M.ezrd tSchyIky strednlch zévltu 5roubå SJ (podle
01 4330).

II. Mezni dchylky str•ednich pråmör•å zåvitu Broubå Sn (podle ESN

12.

13.

15.
16.
17 •

18.

19.
20.
21.
22.
23.

01 4332).

Meznf uchylky strednich pråmErå zåvitu 5roubå Sp (podle
01 4333).
Vztah mezl tolerangemi matic, kailbry a porovn{vacimi kalibz:y, pro
metrickj zåvit pro pråmär pr•es mm (pFikIad pro V. 20 x Si•i7

podie tSN 25 4101).
Vztah mezl tolerancemi Sroubå, kalibry a porovnåvacimi kalibry, pro
me tricky zåvit pro pråmör pFeg II mm do 33 mm (pFik1ed pro
20 x Sh8 pod-le 25 4101).

Tvery profilå zévitu kelibrå a porovnåvacich kalibrå.
Délky dobrjch stran meznlch zévitowch kalibrå (podle eSN 25 4101) .

P+ednostnf délky dobrjch stran meznich zévitov$ch kalibrå (podie
25 4101).

PHkIAdy uloienf 5roubå; pr•ehled meznich kelibrå; popis kontroly.
tjpIrV profil zåvitu (poQe kN 25 4101).

profil zévitu (podle tSN 25 4101)

V'robnf tolernnce stoupén.i (podle 25 4101) .

Vjrobnf tolerance 'Shiu bokå (podle 25 4101).
Vjrobnf tolerance Dt a dk dplného profiiu a pråmérå Dot
dplného i zkréceného profilu zåvitu (pocne EN 25 4105 a öSN
25
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24.
25.

26.

27.
28.

29,

PFiFadEnf vyrobnfch tolergncf k styednimu pråméru zévitu kglibrü-

Metrické zévity. PFehIed e rozsehy pråmærå zåvltå (podle
01 4014 01 4018 a 01 4303).

Hodnoty 2 pro me tricky zévit Fgdy A.
Hodnoty 2 pro fimné metrlcké zåvlty.
Korekce ne tnær•ief tlak.

drgtky a jejich pFiI•azenI ke stoupéni zåvit.u.
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pro matice SH

pro Srouby Se

pro grouby Sh

pro 5rouby Sn,

rozmöry zåvitovych

Fady A

c

Fady

c

Fady A

c

Fady A

VII.

75 - 121
122 - 157

- 182

259 - 287
288 - 31;

334 - 351

353 - 40C

E.

499 - 534
535 - 527

kal ibr•å

Str.
str.
str.

str.
str.

str.
Str.
str.

str.
Str.

str.

str.

str.
Str.

str.

str.
stre

184

204

223

314

401

435

461
481

- 203
- 222

- 250

- 33)

— 4.60

— 49b





MZNf ZÆVITOVÉ KALIBRY PRO VATICE SH

(do pråmöru 200 mm)

Nomy metricwch zévitå ;
01 4009 Pfehled (viz str; 63)

01 4014 Zåvit Fady A
01 4015
01 4016

01 4017
ESN 01 4018

c

Normy Ifcovånf metrickjch zåvltå :
01 4301 sada (EN 01 4301 01 4333)

ESN 01 4325 Mezni üchylky zåvitu .metic SH
öSN 01 4311 Üchylky maiého pråméru zévitu metice

Normy échylek eunkönfch rozmérå zåvitowch kelibmt pro me-tice :
25 4105, Str. 2 4, Üchylky kallbrå dilenskjch

öSN 25 Str. 2 5, tjchylky kalibrå pfejfmacich

Normy konstrukönfch rozmérå zåvi toqch kalibrå pro matlce
25 4110 25 4114





KALIBRY PRO MATiCE sn
METRICKY ZÅVIT FadyA

1,141

-o, 008

1,158

1,161 -o,oæ

0,97 -0,01

vellos
prümér

Prüméry kalibru v

stiedni prümér
skuteén' pies dråtky

novg kalibr

mm

E

Druh
kalibru

dilensk'

pFejimaci

Matice

Stupefi
pFesnosti

SH3
s/14

S115

S118
SH9
SH3

SH9

SH3
S] 14

Sl-16

SH7
SH8

S119

SIB
S114

SH5
M 16

SIP
sns

1,008-0, 008

1, 004-0,WB

97 -0,01

0,850

o, 870
o, 87B
o, 887
0 898

O,

o, 874

o, 891
902

1,145

1,133

1,165
1,173
1,
1 193

I, 169
1,177
1,1æ
12197

ppoti•ebenV

1,128

1,128

1, 118

1,152
1,157
1,165
1,174
12185

MI (xo,25)

Maw
pråmér

o, 676-0, 01

F)

o, 676-0,

O, 676 max.
dilensk'

O

prejimaci

0,008

o, 008

3) 22)

O, 676 max.

z2)

V'robni tolerance stoupåni pii délce zävitu dob rého trnu (L v mm) :

do 32 + 0.005

V'robni tolerance stoupäni zmetkového trnu + O,

V 'robni tolerance ühlu uæ, dobrého i zmetkového trnu
Zaobleni r (na malém prüméru) 0,027

Kontrola malého pruméru matice
Üchylky malého prÜméru maticc pro stoupåni (rozteé)
Mezni véleökovj kalibr na kontrolu malého pråméru.•

O, 25 mm ichylka horni +0M5
dolni O

pro dobrå strana novä O, 740 + O,U zmetkovå strana + O,O"
dobrå strana opotieben5 0, 730

Poznåmky:
l) Skuteénf stiedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåi v'robni tolerance
jako pro rozmér pies drätky (MI)o

2) znaéi üpln'. z zkråcenj profil zåvitu kalibru•.
S) Zaobleni co nejmenåf a moho do vici@lu.s
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KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT Fady A

1,360 -o,CC6

876 max.1,17 -0,01

Pråméry kalibrÜ v mm
stFedni prümér

ÄuteénÉ I pres Gätky O, 17

E

Druh
kalibru

dilenskj

piejimaci

dilenskf•

prejimaci

Matice

Stupefi
presnosti

SIB
S114

SIB
ai
s118

S119
SIB
ai
S119
SH3
S114

51
s116

M 17

S118
Sf19

SIB
S114

M16

S' 18

Silt)

velk'
prümér

cog

1,20$-0, 008

1,17 -o, 01

1,046

1,050

1,038

1,070
1,C78

1

1,074
l,oæ
1,091

novi' kalibr

1,344

1,332

1,357
1,564
1,372
1,381
1 2

i 1,368
1,376
1,385

lopotFeben9i

1,327

1,527

1,317

1 351

1,356
1,364
1,373

prümér
(d)

o, 876-0, 01

o, 876-0, 01

0,876

o, 008

3

o,

3

nax.

2z

V'robni tolerance stoupåni pfi délce zåvitu dobrého trnu (L v mm) :

0,005do 32 .

V'robni tolerance stoupåni zmetkového tmu + O,

V frobnf tolerance ühlu ct12, dobrého i zmetkového trnu + •45

Zaobleni r (na malém pråméru) O, 27

Kontrola malého prÜméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupånf (rozteé) O, 25 mm üchylka horni + O, 075

dolni OMezni våleökow kalibr na kontrolu matého pråméru:

pro M dobra strana novi O ,940 + 0,003
dobrå strana opotFebenä O

Pozriåmky:

zmetkovå strana I ,005 + O ,003

l) Skuteénf stredni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåi v'robni tolerance
jako pro rozmér pres dråtky (MDo).
i znaEf 2 Zkråcenf' profil zåvinr kalibru.

.co nejmenåi pokud moinq do vrcnolu.
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KALIBRY PRO MATICE
METRICKY ZÅVIT FadyA

1,01 -0,015

1,365-0, 015

Druh
kalibru

dilensk'

prejimaci

dilenskj

prejimaci

Matice

Stupeh
presnqti

S} 13
14

sus

S118

SIB

Silt)

SIB
SH4

sli5
si16
M17

Y 18

SIB
S114

sli5

Slit)

Velkj
primer

PrÜméry kalibrü v•mrn
stredni prümér

skuteénj i . pies drätky O I Mai'
pråmér
rd)

1,01 -0,015

008

015

1,213

1,217

1,205

1,2n
1,237
1,245
1,254
1,265

1,233
1,241
1,249
1,258
1 269

novS' kalibr

464

1,468

1,456

1,

1,496
1,505
1,516

1,484
1,492
1,500
1,509
1,520

opotreben$

1,451

1,451

1,441

1,475
1,480
1,408
I ,4 97
1,508

i, 01

C)

max.

max.1,365- o,

V grobni tolerance stoupåni• pii
do 32

délce zåvitu dobrého trnu (L v mm) :

0,005

V'robni tolerance stoupäni zmetkového trnu + O,

V'robni tolerance ühlu dobrého i zmetkového trnu + 40
Zaobleni r (na malém prüméru) O, 032

Kontrola malého prüméru matice
Üchylky malého prüméru matice pro stoupäni (rozteé)
Mezni våleékov$ kalibr na kontrolu malého prüméru :

pro A1 dobrå strana novå 1,085 + O,U
dobrå strana opotrebenä I,m5

Poznåmky:

O,) mm üchylka horni +0,O"
dolni O

zmetkovä strana 1,160 + O ,O"

J) Skuteéng stFedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåi V'robni tolerance
jako pro rozmér pies drätky (IVIDo

-2) i znaéi üpln', z zkråcenf profil zåvitu kalibru.•
4) Zaobleni co nejmen{i a pkud moinodo vrcholu.



KALIBRY PRO MATICE sn
M717(x0135)METRICKY ZÅVIT FadyA

-o, 01 1, 246-0, 02

1,921 -0,010

Druh
kalibru

dilenskyl

prejimaci

dilensk'

prejimaci

Matice

Stupefi
piesnosti

S}14

Si15

sus

SIB
S114

sl{5
SIV,
Sl 17
sus
Silt)

SIB
S114

S115
S116
S117

sus
SIP)

Prüméry kalibrå v mm
stiedni pråmér

skuteénS' pres drätky 0 22Velkj
prümér

71

66 -o,

66 -o,

novg kalibr

Maw
prÜmér

1,

015

015

1, 481

1,485

1, 495

1,473

501
509

1,517
1,527
1,540
1,558

1 , 504
1,513
1,521
1,531
1 544
1,563

1,859

1, 875
1, 895
1, 898
1, 916

1 ,182

1,871
i, 879

1, 902

1,859 -o,æ6

1,851 -0,010

1,851

-o,

-o,ox

-o, 010

-o ,006

v mm):

opotrebeni',

I , 826

1, 826

1,a16

1,859

1,877
1,890

246

3)

1,246

2)

.42)

F)

max.

max.

-2

V 'robni tolerance stoupäni pii

do 32
délce zävitu dob rého trnu (I.

+ 0,005

V 'robni tolerance stoupåni zmetkového trnu + O,

V'robni tolerance ühlu it. 2, dobrého i zmetkového trnu + 35
Zaobleni r (na malém pråméru) O,

Kontrola malého prÜméru matice

Üchylky malého pråméru matice pro stoupåni ( rozteé)

Mezni véleökovj kalibr na kontrolu malého prüméru:
pro A1 dobrä strana novå i,342 + O,

dobrå strana opotFebenå I 322

Poznåmky :

005 mm fichylka horni +0, 100

dolni C

zmetkovå strana 1,422 + • C,

l) Skuteén' stredni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåi v'robni tolerance
jako pro rozmér pies dråtky (MDo).

2) i znaéi üpln', z zkråceny profil zåvitu kalibru.

t) Zaobleni co nejmen{i a pokud do vrcholu..
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KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT Fady A

2,167 -0,912

2, OCE-O,012 1,48 -o,Q

2,177 - 008

2,241 -0 012

Pråméry kalibrü v mm
stiedni prümér

Druh
kalibru

dilensk'

prejimaci

dilensk9

pFejfmaci

Matice

Stupefi
presnosti

SH3

S/15

SH8

SW
SH3

SH9
SH3
SH4
SH5
S146

SH7
SH8
SH9

SIB
SH4
SH5
SIU)
SH7
SH8
SH9

Velk'
pråmér
(D)

1,955-0,

skuteén' pies drätky
novg kalibr

(IVID0)

c 0,25
•potreben
(MD0)

May
pråmér

E

o

02

1,750

1,754

1, 762

1,740

1,772
1,781

1,801
1

1,856

1,776

1, 795

1,821
1,842

-o, cog

-0,010

-o, 010

o, 010

-0,02

F)

nay.

22)

nax.

2,

2,155

2,159

2,145

2,xæ
2,195

2 22

2,191

2,211
22226
247

o,

2,181 -o , 2

2,141

2,141

2,141

2,127

169
2,176
2 185
2,196
2,211

-0 012 2 229

1,48

1,48

3

1,48

3

Vfrobni tolerance stoupäni pii délce zåvitu dobrého trnu (L v mm) :

± 0,005do 32

V 'robn{ tolerance stoupåni zmetkového tmu + O,

V'robni tolerance ühlu (1/2, dobrého i zmetkového trnu + 30
Zaoblenf r (na malém pråméru) O,

Kontrola malého pråméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupäni (rozteé)
Meznf véIeökoW kalibr na kontrolu malého prüméru.•
pro 1M 2 dobrä stana novä 1,587 + O,U

üchylka horni +0 110mm
dolni O

zmetkovå strana 1,677 +

dobrä strana opotreben5 1,567

Poznåmky:
1) Skuteény stFedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåi vfrobni tolerance

jako pro rozmér pies dråtky (MDo).
i znaéi üplnf. z zkråcen_éprofil zävitu kalibru.

"'Zaoblenf co nejmenéi a pkud moüno do
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KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT Fady A

1,78 -0,02

2,540 -0,012

2,546 -0,012

Druh
kalibru

dilensk'

prejimacf

dilensk'

prejimaci

Matice

Stupefi
presnosti

SH3
SH4
SH5

SH8
SH9
SH3

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8

SH9

velk'
pråmér
(D)

Pråméry kalibrå v mm
stredni pråmér

skuteénj I pies drätky 0.25
nov' kalibr

(IMD0)

2,312-

potreben'

(IMD0)

2,440

2,440

2,440

2,426

2,468
2,475
2,484
2,495
2 510
2 528

Mali
pråmér

1,78 -0,02O,

O,

$02,

2,054

2,æ2

0402,

2,072
2,081

2,101
2 116
2,136

2,ff76

2,0$
2, 095

2,121
2,142

2,454

2,458 -0,010

2 *466 -0,012

2 ,444 -o,010

2,476 -o,008
2,485
4942,

2,505

2,480 -

2,490
2,499
2,510
2 525

o, 010

o, 010

i,

3)

78 nax.

1,78

3

V'robni tolerance stoupäni pfi délce zävitu dobrého trnu (L v mm) :

. ± 0,005do 32 .

Vfrobni tolerance stoupäni zmetkového• trnü + O,

V 'robni tolerance ühlu a/2, dobrého. i zmetkového trnu + 30
'

Zaoblenf r (na malém pråméru) C, 043

Kontrola malého pråméru matice

Üchylky malého pråméru matice pro stoupäni (rozteé)
Mezni våleEkovj kalibr na kontrolu malého pråüiéru;

pro 1M 2,' dobrä strana novå + O,W5
dobrä strana I,

Poznåmky:

O ,4 mm üchylka horni + O,no
doini O

zmetkovä strana +

J) Skuteén' stFednf pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému t" v'robni tolerance
jako pro rozmér pies dråtky (IMDo).

s) znaéi dplnf, z profil zåvitu kalibru.

8) Zaoblenf co a pokud moino vrchoru,

60319 zc82



KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT Fady A

2,799 -0,008

2," -0,010

-o, 02

-0 012

-o, 022,55

Druh
kalibru

dilensk'

pFejimaci

dilensk'

pFejimaci

Matice

Stupefi
presnosti

SH3
SH4
SH5

SH8

SH9
SH3

SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
Sh18

Sh13

SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

velk'
primer
(D)

Pråmäry kalibrü v mm
stiedni pråmér

skuteén' I pies dråtky 0229
nov kalibr

( IMD0)

2,612-

2,55

O, 019

2,318

20322

2,330

2,308

2,340
2,349
2,358
2,369
-2 84

2,344
2,354
2,363
2,374
2

2 410

2,811

2,789

-o, 012

-o, 010

2,

2

2,

2
2

2,821 -o
2,850

"9
2,850

2,855
844

2,855
o

891 -o

o, 010

o, 010

012

opotreben
(MD0)

2,785

2,785

2 785

2,771

2 813
2,820
2,æ9
2,840

2

MZ6(xOß5)

Maw.
pråmér
(d)

2,016-0, Q

F)

2,016

3)

2,016

3
z

V_érobni tolerance stoupåni ph délce zävitu dobrého trnu (L v mm) :

0,005do 32 .

V'robni tolerance stoupåni zmetkového trnu + O,

V'robni tolerance ühlu (02, dobrého i zmetkového trnu + 30
Zaobleni r (na malém pråméru) O,

Kontrola malého pråméru matice

Üchylky malého pråméru matice pro stoupåni (rozteé)
Mezni véleökov$ kalibr na kontrolu malého pråméru:

pro 1M dobrä strana novå 2,133 +

dobrä strana opotiebenä

Poznämky:

0.45mm üchylka horni +

dolni O

zmetkovå strana 2 +

l) Skuteénj stFedni pråmér (Do).je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåä v'robni tolerance
jako pro rozmér pies dråtky (IMDo).

i) mae•f üplnf. z zkråcaiy-profil zävitu kalibru.
co nejmen% a pkud moeno
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KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT A

-o, ooa

-o, 010 2,35 -0,0253 , 014-0, 014

3,138 -0,014

3, 007-0, 014

-o,ooa

-o, 010

2,

Druh
kalibru

dilenskj

prejimaci

dilenskf•

pFejfmaci

Matice

Stupefi
pFesnosti

SH3
SH4
SH5

SE18
s,r-19

SH3

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

SH3

SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

Prüméry kalibrå v mm
stFedni prümér

skuteén' pies drätky C,29Velkj
prümér
(D)

94 -o, 02

94 -0,02

Mai'
prümérnov' kalibr

( IVID0)

E

2,

2,

(Do)l)

2,685

2,689

7002,

2 ,675

2,711
2,720
2,730
2,743
2,760
7822,

2,715
2,725
735

2,748
2 765
2 789

3,123

3,127

3,113 -o,

, 149

!3,158
3,168
3,181
3,198

5,153
3,163

3,186
3,2C5

010

potiebenf•l

, 109

109

109

3, 095

3,141
3,148
3,158
3,171
3,188
3, 2

2,35

2,35

3)

2,35

3

-o, 025

max •

max.
3,

13,

173 -0,010

227 -0,014

V frobni tolerance stoupäni pfi délce zävitu dobrého trnu (L v mm) :

± 0,005do 32 .

V'robni tolerance stoupåni zmetkového trnu + O,

V'robni tolerance ühlu dobrého i zmetkového trnu + .25
Zaoblenf r (na malém pråméru) O,$4

Kontrola malého pråméru matice
Üchylky malého prüméru matice pro stoupäni (rozteé)
Mezni véIeökOV$ kalibr na kontrolu malého pråméru:

O, 5 mm üchylka horni +0, 130

dolni O

pro 1M dobrä strana novä 2 ,478 + O, zmetkové strana 2 + O,

dobrå strana opotrebenä 2 , 458

Poznåmky:
J) • Skuteénf stFedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåi vfrobni tolerance

jako pro rozmér pres drätky (MDo).
2) i znaéi 6plnf, z zkråcenf profil zävitu kalibru.

Zaobleni co nejrpenSi a pokud moino do vrcholu.
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KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT FadyÅ

3,6CE -o, 008

3,610 -o, 010

3,632 -0,008

3,703 -0,014

3,624

-o, 02

3,710 -0,014

Druh
kalibru

dilenski'

pFejimaci

dilensky3

prejimaci

Matice

Stupefi
presnosti

Sb13
Si14

SH8
S'19

S119
SH3
S114

SH6
SH7
S] 18

S119

SH3
Sf14

Sld6

sus

Pråméry kalibrü v mm
stredni pråmér

skuteén' pies drätky c O, 335Velkfr
prümér

514-0, 014

nov•j kalibr

"621

Maw
pråmér
(d)

3,

3,

3,

507-0,

43

43

014

3,120

3,135

3 , 110

3,146
3,155
3,165
3,178
3,195
5,217

3,150
3,160
3,170
3, 165
3,200
3,224

-o,

3 , 596 -o, 010

3,641
3,651 o, 010
3 , 664
3,681

3,636 -o, 008
, 646
3,656 o, 0103 , 669
3 , 686

gopotreben'

3,592

3,592

5,592

3,578

3,631
3,641

, 654
3,671
3,689

2,72

2,72

2,72

3)

2,72

3)

-0,05

rnax.

max.

Vysrobni tolerance stoupåni pii délce zåvitu dob rého trnu (L v mm) :

0,005do 32 .

V'robni tolerance stoupåni zmetkového trnu + O, 004
V'robni tolerance ühlu '02, dobrého i zmetkového trnu + 25
Zaobleni r (na malém prüméru) O,

Kontrola malého pruméru matice

Üchylky malého prüméru matice pro stoupåni (rozteé)
Mezni våleékovy kalibr na kontrolu rnaléh& prüméru :

pro 'VI dobrä strana novå 2 , 870 O, 005

dobra strana opotiebenä 2, 850

O, 6 mm üchylka horni +0, 140
doll-Æ O

zmetkovå strana 2,990 + O, 005

I) Skuteénf stiedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tå2 v'robni tolerance
jako pro rozmér pres drätky (,'VIDo

2) znaéi üplny. zkräcenj profil zévitu kalibru.
3) Zaoblenf co nejmenM a pokud moino do vrcholu.
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KALIBRY PRO MATICE SH

METRICK? ZÅVIT FadyA

3,09

4,341 -o,Ø8

5,92 -o,æ

3,92 -o,Q

veil,'
pråmér
(D)

4 ,w7-o,014

Pråmé kalibrå v mm
stiedni råmér

skuteéng I pies dråtky 02455

E

0

kalibru

dilenski'

piejimaci

dilenskS'

pFejimaci

Matice

Stupefi
presnosti

SH3
SH4
Sit-15

SH8

SH9
SH3

SH9
SH3
SH4
SHS
SH6
SH7
ST-18

SH9

SH3
SH4

SHS
SH6
SH7
SF18

SH9

3,555

3,559

,570

3,545

3,5Q
3,590

3,613
3,630
3 ,652

3,585
3,595
3,605
3,618
3,635
3,659

nov' kalibr
(MD0)

4,315 -0,003

4,319 -o,no

10 tieben "

(MD0)

4,301

3014,

4,301

4,287

4,333
4,340
4,350
4,363
4,380
4 ,398

prümér
(d)

3,09

4,

4,350
4,360
4,573
4 , 390
4,412

4,345
4,355
4,365
4,378
4 , 395

4,419

-0,010

0,010

-o,014

-o, 010

-o, 014

3)

5,

3

09

z2

Vfrobni tolerance stoupåni pFi délce zävitu dobrého tmu (L v mm)
. ± 0.005do 32 .

V'robni tolerance stoupäni zmetkového trnu + O,

V'robni tolerance ühlu a12, dobrého i zmetkového trnu + •20'
Zaobleni r (na malém pråméru) O, 5

Kontrola malého pråméru matice

Üchylky malého pråméru matice pro stoupånf (rozteé)

Mezni våleökow kalibr na kontrolu malého pråméru:

O,7 mm üchylka homi +0,i50
dolni O

pro M 4 dobra strana novä 3,267 + zmetkov#strana + O,W6
dobrå strana opotF&nä ,243

Poznåmky:
I) Skuteénf' stFedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nérnu tåi vfrobni tolerance

jako pro rozmér pies drätky (MDo).
t) zna€åpl.nf. z zåvinr kalibru.

co a pkuu moino do
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KALIBRY PRO MATICE SH
METRICK% ZÅVIT FadyA

744 -o,

755 -o,

4,770 -o,ma

849 -0,014

41 -0,02

Druh
kalibru

Matice

Stupefi
pFesnosti

SH3
SH4
SH5

SH8

SH9
SH3

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9
Sl-13
SH4

SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

Pråméry kalibrå v mm
stiedni pråmér

skuteénf pres drätky ø 0,455Velkj
pråmér
(D)

4,514-0,014

4,507-0, 014

4,41 -o,Q

4,

0,15 +0,05

novj kalibr
(IMD0)

4,740 -o,

4,730 -o,

4,780
4,791

4,825

4 , 774

4 785

lopotreben'

(MD0)

4,726

4,726

4,726

7124,

4,762
4,770
4,

4,815
4,

May
pråmér
(d)

3,526-0, 04

3,526-0, 04

o

3)

1)

2)

S)

4)

dilenskj

pFejimacf

dilensk'

prejimaci

4,

4, 027

4,

0134,

0534,

4,
4,
0894,

4, 108
4, 132

057

4,
0794,
0944,

4, 113

4,139

4,

14,

14,

4,

4,830
4 , 856

014

010

-o, 010

008

o, 010

-o,

3)

3

-0,1

-0,1

Sifka zäpichu (b)
Vfrobni tolerance stoupänf pFi délce zävitu dobrého trnu (L v mm) :

± 0,005do 32

V'robni tolerance stoup" zmetkového trnu + O,

V'robni tolerance ühlu a12, dobrého i zmetkového trnu + .17
Zaobleni r (ria malém pråméru) O, 081

Kontrola malého prüméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupäni (rozteé)
Mezni våleökov$ kalibr na kontrolu malého pråméru.

pro 1M 4 '5 dobrä strana novå , 712 +

dobrä strana opotFebenä

Poznåmky:

O '75 mm üchylka horni +0, 116

dolrai O

zmetkovä strana +

SkuteénS' strednf pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåi vfrobni toleranc*
jako pro rozmér pies drätky (MDo).
i znaEf 6p1n9, z zkräcenf profil zävitu kalibru.
Zäpich neni nutn', Wii-li to z v'robnich düvodü moiné.

neni v norrié OSN 01 4014-1955 obsaien.Tento zåvit M 4, 5



KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT Fady A

3,96 -0,05

5,178 -0,014

3,96 -0,05

4,91 — 02

-o, 014

-o, 02 • 5,204

5,279 -0,014

+0, 05

Druh
kalibru

dilensk9

prejimaci

dilenski'

prejfrnaci

Matice

Stupefi
piesnosti

sus
SH4

sus
st19

sus
SH9

sus
sn4
SIB
SH6
SH7
SH8
SH9

SH3
SH4

SHS
SH6
SH7
SH8
SH9

Velky%
prÜmér

Prüméry kalibrü v mm
stiedni pråmér

skuteénf' pies dråtky 0,455

E
5,014-0,

o,

4,

o, 15

014

014

4 ,490

4, 4 94

4,505

4804,

4,520
4,530
4,541
4,556
4,575
4,599

4,524
4,535

5464,
4,561
4 580
6064,

novg kalibr

- -o, CC85 103

5,167 -o,

5,153

5,193

5,214

-o,

5,229
5,248
5,272

5,197
5,208
5 ,219
5 , 234
5 253

010

-o, 010

-0,008

o, 010

-0,010

{opot?eben'!
( IMD0)

5 , 14 9

5,149

5 , 149

5,135

5,185
5,193

5,219
5 238
5,258

3)

3

Malf
pråmér
(d)

-0,1

-0,1

z2

3) SiFka zåpichu (b)

V'robni tolerance stoupäni pii délce zåvitU dobrého trnu (L v mm) :

± 0,005do 32 .

V frobnf tolerance stoupäni zmetkovéhotmu + O,

Vfrobni tolerance ühlu (1/2, dobrého i zmetkového trnu
Zaobleni r (na malém pråméru) O,

Kontrola malého prüméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupäni (rozteé)
Meznf kalibr na kontrolu malého pråméru:

O, 8mm üchylka hot-ai + 0.170
dolnt O

pro 1M 5 dobrä strana novi 4,158 + zmetkovä strana 4 + 0.0%
dobrå strana opotFebenä 4 , 134

Poznåmky:
l) Skuteén' stiedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému téi vgrobnf tolerance

jako pro rozmér pies drätky (MDo).
2) znaéi üplnf, z zkråcenf profil zåvitu kalibru.
3) Zäpich neni nutnj, neni-li to z vfrobnich dåvodå moiné.



KALIBRY PRO MATICE SH M515(xOß)METRICK? ZÅVIT FadyÅ

— 05

-o, 05

-o,15

Druh
kalibru

dilensk'

pFejimaci

dilensk'

pFejimaci

Matice

Stupefi
pFesnosti

SIB
SH4
s115

SH8
Sl-19

SH3
ai
SH9

SFB
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

SIB
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

Velkj
pråmér
(D)

Prüméry kalibrå v mm
stiedni prümér

skuteénS' pies dråtky OD
novg kalibr ppotiebeny

E

3)

1)

S)

S)

4)

5 , 514—o,

507-0,

014

014

Maw
prurnér
(d)

o,

4,335,

5,

5,

4,925

4,929

4, 940

4 915

4, 955
4,965
4, 976
4 991
5 , 010
5, 034

4 , 959
4 , 970
4 981
4,996

015
0415,

5,757 -o, 008

5,741 -0,010

5,752 -o, 014

5,727 -o, 010

5,767 -0,008 |
5,777
788 o, 010

5,846 -o, 014

771 -o, 008
5,782
5,793
808

853

5,723

5,723

5 723

5, 709

5,759
5,767
5,778
5,793

5, 832

.42)

4 5,

5,

5,
4 . -0,02

0,20 +0,05

o, 010

-o, 014

3)

3

-o, 15

22)

SiFka zäpichu (b)

V frobni tolerance stoupéni ph délce zävitu dobrého trnu (L v mm) :

± 0,005do 32

V'robni tolerance stoupånf zmetkového trnu + O, 004

V'robni tolerance ühlu a,'2, dobrého i zmetkového trnu + .15
Zaobleni r (na malém pråméru) O, 097

Kontrola malého pråméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupäni (rozteé)
Mezni våIeEkovy kalibr na kontrolu malého pråméru:

4)
pro 5,5 dobrä strana novå 4,549 + O, OCX

dobrä strana opotFebenä 4 , 525

Poznåmky:

O' 9 mm 6chyIka horni +0,180
dolni O

zmetkovä strana 4,705 + O,W6

Skuteénf' stiedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému t" v'robni tolerance
jako pro rozmér pies drätky (IMDo
i znaéf üpln', z zkräcen' profil zävitu kalibru.

Zäpich nenf num', neni-li to z virobnich düvodå moiné.
Tento zåvit/M neni v norméCSN 01 4014-1955 obsaien.
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KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT FadyA

6,358 -o,me

6, 014-0, 014

6,346 -0,010 -o, 05

6,390 -o,ooe

-0,15

6,478 -0,014

-0,15

Druh
kalibru

dilenskj

prejimaci

dilenskj

pFejimaci

Matice

Stupefi
pFesnosti

SH3
SH4
SH5

SH8
SH9
SH3
ai
SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

SH3
SH4
SH5
SH6
SH7

SH9

Pråméry kalibrå v mm
stiedni prümér

skuteénf' I pies drätky O, 62Velk'
prümér

5,89

5,89 -o,Ø

0,25' +0,$

5,362

5,566

5,378

5,350

5,

4055,
5,418
5,435
5,455
5,42

5,398
5,410
5, 423
5,440
5 ,460
5 ,489

novi' kalibr

6,362 -o,

6,374 -o,

6,401
6,414
6 ,431
6 451

6,394 -o,

6 ,419
6,436
6 , 456

485

opotreben •

(,MD0)

6,342

6 ,342

6,326

6,32
6,391
6, 4
6 ,421
6 441
464

Malf
prümér
(d)

7

7

6,

014

-o, 010

o, 010

-o, 014

3

3 22

3) SiFka zäpichu (b)

V'robni tolerance stoupäni pFi délce zåvitu dobrého trnu (L v rnm) :

do 32 .

pies 32 ai 50 .

± 0.005
. ± 0,006

Vfrobni tolerance stoupåni zmetkového trnu + O,

V'robni tolerance ühlu a12, dobrého i zmetkového trnu
Zaobleni (na malém pråméru) O, 108

Kontrola malého pråméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupåni (rozteé)
Mezni kalibr na kantrolu malého pråméru:

mrn üchylka homi
dolnf O

pro 1M 6 dobrä strana novå 4 %2 + O, zmetkovä strana 5 , 108 + O

dobrå strana opotrebenå 4, 918

Poznåmky:
l) Skuteénf stredni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåi v'robni tolerance

jako pro rozmér pies dråtky (MDo).
2) i znaéi üplnf, z zkråcenf profil zåvitu kalibru.
s) "pich neni num', neni-li to z v'robnich dåvodå moiné.



KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZAVIT FadyA

7,345 -0,010

7,389

Prümé kalibrå v mm
stiedni pråmér

skuteén' pies drätky ø O , 62
novg kalibr

M7(x7)

prümér
(d)

Druh
kalibru

dilensk'

prejimaci

dilenskf

pFejfmaci

Matice

Stupéh
presnosti

SH3
SH4
SH5

SH8
SH9
SH3

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

veil,'
pråmér
(D)

014

014

(Doll)

6,362

6,566

6,378

6,350

6,405
6,418
6 ,435
6 455
6,

6,398
6,410
6 ,423
6 ,440
6,460
489

(IMD0)

7,014-0,

7 , om-o,

(AfD0)

7, 341

7,341

7,325

7,581
7,390

7,420
7 440
7 ,463

7

7

6

7,

7,357 -o,

7,361 -o,

7,373 -o,

7,413
7 ,430
740

, 477

7,393 -o,
7,45
7 ,418
7 ,435
7 ,455
484

010

6,89

-0,03

o,

o, 010

-o, 014

o, 010

-o,

5,

3)

3

-0,15

z2)

-0,15

z

3) Sifka zåpichu (b) 0,25 +0,05
Vfrobni tolerance stoupåni ph déJce zåvitu dobrého trnu (L v mm) •

do 32 .

pres 32 ai 50 .

± 0,005
± 0,006

Virobni tolerance stoupåni zmetkového trnu O,W5
V'robni tolerance ühlu a12, dobrého i zmetkového trnu
Zaobleni r (na malém pråméru)

Kontrola malého pråméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupäni (rozteé)
Mezni våleökovj kalibr na kontrolu malého pråméru :

I mm üchylka horni +0, 190
dolni

pro M 7 dobrå strana novä 5,942 + zmetkovä strana 6,108 + O

dobrå strana opotFebenå 5 918

Poznämky:
l) Skuteén' stFedni pråmér (DO) je uveden k informaci a vztahuje se k nému täi v'robni tolerance

jako pro rozmér pres drätky (MDo).
2) zi znaéi üpln', z zkräcen' profil zåvitu kalibru.
3) Zåpich neni num', neni-li to z v'robnich dåvodå moiné.



KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT FadyA

8,298 -09010

8,331 -o, 008

i 8,429-0,014

M8(MC) (xl,25)

Druh
kalibru

dilenskj

piejimaci

dilenskf

prejfmaci

Ma tice

Stupefi
piesnosti

sus
SIG

sus
SH9
S113

SIU
S113

st14

S116
SH7
SH8

SE13

SH4
Sid 5

SH6

SH9

Velkj
prÜmér

Pråméry kalibrü v mm
stiedni prÜmér

skuteén' pies drätky O, 725

(Do)l)

7,200

7,204

2167,

7,188

7,237
7 , 249
7 , 264
7,265
7,305
7,335

7,241
7 , 254
7 269
7,288
7 310
7,342

nov•j kalibr

8,294

8,310 -

8,014-0,

e, 007-0,

7, 85 -o,

7,85 -o,

•potreben$
t iVlD0)

8,278

8,278

e, 278

8,262

8,323
8,333
8,348
8,367
838
4158,

Malys
pråmér
(d)

6,376-0, 078,282

8, 343
8,353
8, 377
8,399

o, 014

-o, 010

o, 010

-o,ooe

-o, 010

O, 014

6,2

3)

3

F)

-o, 15

22)

8,335
8, 548
8,363

8
8,436 —

8,

3) Sika zåpichu (b)

V'robni tolerance stoupåni pi-i délce 7.ävitu dobrého trnu (L v mm) :

± 0,005do 32 .

± 0,006pies 32 ai 50

Virobni tolerance stoupäni zmetkovéhotrnu + O, 005
V'robni tolerance ühlu €u2, dobrého i zmetkového trnu

Zaobleni r (na malém pråméru) O,

Kontrola malého pruméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupåni (rozteé)
Mezni kalibr na kontrolu malého pråméru :

1,25 mm üchylka horni +0, 220

dolni O

pro 8

pro 9

dobrå strana novi 6,676 +

dobrä strana opotFebenä 6,648
zmetkovä strana 6 ,Æ8 +

rozmér dobré a zmetkové stranyo I mm vétéi nei pro M 8

Poznämky:
1) Skuteén' stredni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému t" v'robni tolerance

jako pro rozmér pies dråtky (MDo
2) i znaéi üplny, z zkräcen' profil zåvitu kalibru.
3) Zäpich neni nutnj, neni-li to z vfrobnich dåvodå moiné.

92



KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT Fady

10,430 -0,010

581 -0,014

-0,010

10,5æ -0,014

MT (x715)

Druh
kalibru

dilenskj

prejimaci

Matice

Stupefi
presnosti

SH3
SH4
SH5

SH9

SIB

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SIB)

SHS
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

Prüméry kalibrü v mm
stiedni prümér

vellus
prümér

10, 014-0,

10,007-0,

-o,

-o,

o," +0,1

skuteén' pies dråtky

novi kalibr
0,895
ppotreben'l

(MD0)

E

(Do)t)

9,058

9, 054

9, 026

9 , 080

9,094
9,111
9,131
9,156
9,193

9,

9,599
9,116
9,136
9,161
9,200

( AID0)

014

014

05

05

10,426

!10,442
10, 414

10,468
10,482
10,499
10,519
10,544

|10,
10,472

10,504
10,524
10,549

Malf'
prümér

8, 052-0, ce

.42)

8, 052-0, oe

dilensk'

O

prejimaci

014 j-o,

-o, 010

-o, 010

-o,me I

10,410

10,410

10,410

10,394

10,460
10,472
10,489
10,509
10, 534
10,567

3)

3

-0,2

22

a ) SiFka zäpichu (b)

V'robni tolerance stoupäni pii délce zävitu dobrého trnu (L v mrn) :

do 32 .

pies 32 ai 50
± 0,005
± 0,006

Vfrobnf tolerance stoupäni zmetkového trnu + O,

Vfrobni tolerance ühlu (02, dobrého i zmetkového trnu
Zaobleni r (na malém pråméru) O, 162

Kontrola malého praméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupåni (rozteé)
Mezni våIeEkOW kalibr na kontrolu malého prÜméru:

dobr{ strana novå + O, 008pro 10
dobra strana opotrebenå 8, 376

Poznåmky:

I '5 mm Üchylka horni +0, 250

dolni O

zmetkovä strana 8, 626 + O,008

l) Skuteén' stredni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nérnu täi v'robni tolerance
jako pro rozmér pies drätky (MDo).

2) i znaéi üpln', z zkräcen' profil zävitu kalibru.
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KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT FadyA

11,425 -0,008

441 -0 014

-o, 05

10 156
10,193 11,580 -0,014

10, 099

11,587 -0,014 11 566

Druh
kalibru

dilenskj

pFejimaci

dilensk'

prejimaci

Matice

Stupefi
presnosti

SH3
SH4
SH5

SH8
SH9
SH3

SH9
SH3
SH4 •

SH5
Sh16
S117
SH8

SHY
SH3
SH4

SH6
SH7
S118
SH9

Velkj
pråmér

11, 014-0, 014

11,007-0, 014

10,e

10,8

0,35 +0,1

Pråméry kalibrå v mm
stredni primér

skuteény pies drätky O, 895

(Do)l)

10,

10,054

10,Q6

10, 080
10,094
10,111
10,131

to,

10,116
10,136
10 161
10,200

n v' kalibr

(IUD0)

11,429 -o,

413 -o, 010

11,467
11,481
11,498
11,518 -

54

11,471

50
11,523

lopotreben
(MD0)

11,409

11 409

11,393

11,459
11,471

11,508

M71(x715)

Maw
prümér
(d)

9, 52-0, 08

9, $2-0, oe

8,

3)

3)

9

•2

-0,2

z2)
11

11

11

o, 010

o, 010

3) Sifka zäpichu (b)

V'robni tolerance stoupåni piei délce zävitu dobrého trnu (L v mm) :

do 32 .

pies 32 ai 50
0,005

± 0,006

V'robni tolerance stoupånf zmetkového tmu + O,

V 'robni tolerance ühlu (112, dobrého i zmetkového trnu
Zaobleni r (na malém pråméru) O,162

Kontrola malého pråméru matice
Üchylky malého prüméru matice pro stoupäni (rozteé)
Meznivaeökow kalibr ria kontrolu malého pråméru:

pro 1M II dobrä strana novä + O,

dobrå strana opotFebenå 9,376

Poznåmky:

l, 5 mm üchylka hornf +0,250
do)ni O

zmetkovå strana 9,626 + O,W8

l) Skuteény stiedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému t" vyrobni tolerance
jako pro rozmér pies drätky (MDo).

2) i znaéi üplnj, z zkräcen' profil zåvitu kalibru.
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KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT FadyA

10,ø 12,672 -0,010

10, 895 12,682 -0,016

12,655 -0,010

12,710
12,72

12,358 -0,016

10,927

10,985 12,772
015

12,846 -0,01611,059

Druh
kalibru

dilensk'

pFejimaci

dilensk'

pFejimaci

Matice

Stupefi
presnosti

SH3
SH4

SH8
SH9
SH3

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9
Sh13

SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

Velkj
pråmér

12,016-0, 016

7

7

O,45

Priméry kalibrå v mm
stredni råmér

skuteén' pies drätky ø I, 1

nov kalibr
(1MD0)

E

10,879

10,æe

10, 923
fi,939
10, 958
10, 980
11,

11,051

10, 944
96310,

12 666

12,745
12,767
12 795

12,731
12,750

-o, 008

-o, 010

potreben •

( ,MDo)

12,650

12,650

12,650

12,628

12,72
12,716
12,735
12,757

7
22,

Maw
pråmér
(d)

9,726-0, 09

9,

3)

3

5

12,

12

714 -0,008

o, 010

F)

li2

-0,2

z2)

-0,2

3) SiFka zäpichu (b)

V'robni tolerance stoupäni pfi délce zåvitu dobrého trnu (L v mm) :

do 32
pres 32 ai 50
pies 50 ai 80

± 0,005
± 0,006
± 0.007

V'robni tolerance stoupäni zmetkového trnu + O,

V frobni tolerance ühlu rti2, dobrého i zmetkového trnu + II
Zaobleni r (na malém pråméru) O, 189

Kontrola malého pråméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupånf (rozteé) 1,75 mm
Meznf våleökovj kalibr na kontrolu malého pråméru :

üchylka horni +0,æ
dolni O

pro 1M 12 dobrä strana novä 10,138 + O, zmetkovå strana + O

dobrå strana opotrebenå 10, 106

Poznämky:
l) Skuteén' stFednf pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåi v'robni tolerance
jak9 pro rozmér pres drätky (MDo).

2) i znaéf üpln', z zkråcenj profil zåvitu kalibru.



KALIBRY PRO MATICE SH
M74(M16)METRICKY ZÅVIT Fady

12,717 15,Ø7 -0,008 15,021

12,723 15,021

-o, 016•12,753 15 , 15,QI

15 , 026 14 999

15,081 -o, 008

-o, 05

-o, 05

Pråméry kalibrü v mm
stiedni prÜmér

Druh
kalibru

dilensky%

prejimaci

Matice

Stupefi
pFesnosti

Sid3

SH4
SH5

Sf18

S119
SH3

SI-19

SH3
SH4

SH5

SH8
SF19

SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

Velkj
pråmér

14 , 016-0, 016

14 , 008-0, 016

613

13,6

+0,15

skuteén' I pies drätky
novg kalibr

(IVID0)

1,35
'opotFeben

Mai'
prümér

E 15,

dilenskj

O

prejimaci

12

761

12,777
796

12,818
12,846
12 , æ9

12,765
12,782
12,801
12 , 823
12,851
12,897

043

15
15,116
15,138
15,166
15,209 —

15 , 085
15,102
15,121
15
15 171

15,217

-o,010

-o, 010

o, 010

o, 016

-o, 008

0,010

-o, 016

15 , 073
15 , 037
15
15,128
15 156

15,193

(d)

11,2

3)

11,2

3)

F)

-o, 25

-o, 25

3) SfFka zépichu (b)
V'robni tolerance stoupäni pii délce zävitu dobrého trnu (L v mm) :

do 32 .

pres 32 ai 50
pres 50 ai 80

± 0,005
± 0,006

Vfrobni tolerance stoupäni zmetkového trnu + O, 005
V'robni tolerance ühlu (02, dobrého i zmetkového trnu + .10'
Zaoblenf r (na malém pråméru) O, 216

Kontrola malého pråméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stoupåni (rozteé)
Mezni véIeökOVY kalibr na kontrolu malého pråméru :

2 mm üchylka horni +0,315
dolni O

pro 1M 14

pro 16

dobrä strana novä + O, 009

dobrä strana opotrebenå II, $6

rozmér dobré a zmetkové strany o

zmetkovå strana 12,151 +

2 vétSi nei pro M 14

Poznämky:
l) Skuteönf stFedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tåi v'robni tolerance
jako pro rozmér pies drätky (IviDo ).

2) znaéi üplnj, z zkräceng profil zävitu kalibru.



KALIBRY PRO MATICE SH
METRICK% Z.ÅVIT iady,4

19,189 -0,010

-0,016 19,164

19,231 -o,W8

19,372 -0,016

, 19 319

kalibru

dilensk9

pFejimaci

dilensk±

prejimaci

Matice

Stupei
piesaosti

.S1i3
SH4
SH5

SUE

sn3

Sh'9

SH3
SH4
SH5
SH6

SE8

sn3
Sh14

SH6
SH7
sns
s: 19

vetkf
prdmér

18, 016-0, 016

4

17,4

+0,15

Pråméry kalibrå v mm
stiedni rümér

skuteén' I pies drätky 1,65
lopotrebennov' kaiibr

E

(Do)t)

16,392

16,401

16,412

16

16 ,443

S, 461
16,481

16,541
16 , 584

16 ,447
16 ,466
16 ,

16,511
16,546
16,592

19,180

19,169

19,249
19,269
19,
19,329

19,235
19,254
19,274
19,299
19,334

( ,MD0)

19,164

19,164

19,142

19,223
19,239
19,259
19,284

19,356

Mali
pråmér
(d)

14,752-0, 14-0,010

o, 010

o,

14

3

14

3

5

5010

016

-0,25

-0,25

-2

a ) Sifka zäpichu (b)
Vfrobni t02erance stoupåni ph délce zävitu dobrého trnu (L v mm) :

do 32
pies 32 50
pies 50 ai 80

± 0,005
± 0.006
± 0.007

V'robni tolerance stoupéni zmetkového tmu + O,

V yrobni tolerance ühlu tC/2, dobrého i zmetkového trnu
r (na malém pråméru) 0,270

Kontroia malého proméru matice

Üchyiky malého pråméru matice pro stoupåni (rozteé)
Mezni Våleékov$ kalibr na kontroiu malého prüméru:

pro 18 dobrä strana novi 15 ,526 + O,

dobrä strana opotiebenä

Poznå m ky :

2 , 5 mm fichylka horni +0, 315

dolni O

zmetkovå strana 609 +

i) Skuteen•j stiedai prårnér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému täi v'robni tolerance
jake pro rozmér pies dråtky (ND").

2) 'i zn3Zi {pin', 2 zkrécer•f profit zå•htu kalibru.



KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZAVIT FadyA

21,230

21,234 -o, coa

21,379 -0.016

M20 (x )
Pråméry kalibrü •v' mm

stiedni prornér
skuteény pies dråtky e i 265kalibru

dflenskf

prejimacf

dflenskj

prejimaci

Matice

Stupefi
pFesnosti

SH3
SH4

SH5

SH8

SH9
SH3

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8

SH9

velkf
prårnér
(D)

20, 016-0;016

19,4

19.4

+0,15

nov' kalibr {o treber$

21,163

21,163

21,163

Mali
pråmér
(d)

18,592

18,401

18,412

18,443
18,461
18,481
18,5$
18 541

18,584

18,447
18,466
18,4$
18,511
18 546

18,592

21,

21,248
21,268
21, 295
21 328
21,371

21,253
21,273
21,298
21 3

(AfD0)

21,179 -o,cos

188 .-0,010

21,199 -0,016

21,168

li2)

16,752-0, 14oxo

o,010

-0,016 |

o, 010

21,141

21,222
21,258
21,258
21,283
21 18
21,355

16,5

3)

1695

3)

—0, 25

-0,25

3) Sifka zépichu (b)

Vfrobni tolerance Stoupånf pfi délce zåvitu dobrého trnu (L v mm) :

.do 32
pres 32 50
pies SO ai 80 .

± 0,005
. 0,006
± 0,007

V'robni tolerance stoupåni zmetkového trnu + O,

V frobnf tolerance {hlu a/2, dobrého i zmetkového trnu +
Zaoblenf r (na malém pråméru) 0,270

Kontrola meEho prüméru matice

Üchylky malého pråméru matice pro stoupåni (rozteé)
Mezni véleökov$ kalibr na kontrolu 'rna!ého pråméru:
pro M 20 dobrå strana novä 17,326 +

dobrä strana opotFebenå 17.294

Poznåmky:

2 , 5mm fichylka hornf +0,3i5
dolni C

zmetkovåstrana 17,609 +

1) SkuteEnS' •stiedni pråtnér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nE•mu t" virobni tolerance
jako pro rozmér pics dråtky (MI)o).

2) znaäi {plni, z zkt•äcenf profil zévitu kalibru.



KALIBRY PRO MATICE SH

METRICKY ZÅVIT FadyA

23,179

23,188 -0,010

25,168 -0,010

23,230 -o,Ø8

23,379 -0,016

M?? (xz,5)

Druh
kalibru

dilenskyfi

preiimacf

dilensky

pFejimaci

Matice

Stupefi
pFesnosti

sn3
SH4
SH5

SH8

SH3

SH9
SH3
SH4
SH5
SH6
SH7
SH8
SH9

SH3
SH4
Ski5
SH6
SH7
SH8

SH9

Velkj
prümér
(D)

22,016-0, 016

22,008-0, 016

Priméry kalibrü v mm
stiedni prümér

skuteEny3 1 pies drätky 1,65
lopotreben$novg kalibr

Maw
promér
(d)

( ,'MDo )

21,

21,

4

4

20,392

20,401

20,412

20,381

20,443
20,461
20,481
2ö,5æ
20,541
20,584

20,447
20,466
20,4æ
20,511
20, 546
20,592

23 ,199

23 ,248
23,268
23,293
23 328

23 , 234
23,253
23 ,273
23 ,298
23

-o,0i6 1

o, 010

-o,008

o, 010

(IMD())

23 , 163

23 , 163

23 ,i63

23,141

23 ,222
23,238
25 ,258
23,285
23
23,355

-o,25

25-0,1

+0315

18,5

3)

18,5

3

3) Siika zåpichu (b)
Vfrobni tolerance stoupåni pfi délce zåvitu dobrého trnu (L v mm) :

do 32 .

pres 32 ai 50 .

pies 50 ai 80 .

± 0,005

± 0.006
± 0,007

Vfrobni tolerance stoupäni zmetkového trnu + O,

V'robni tolerance tlhlu 102, dobrého i zmetkového trnu

Zaobleni r (na malém pråméru) O, 270

Kontrola malého prÜméru maGce
Üchylky malého pråméru matice pro stoupäni (rozteé)
Mezni våleökov$ kalibr na kontrolu malého prüméru:

pro 1M 22 dobra strana novä 19,330 + O, 011

dobrå strana opotFebenå 2.9 2m

Poznåmky:

2 , 5 mm fichy!ka horni +0, 315

dolnf O

zmetkovå strana 19,609 + O,

1) Skuteén' stFedni pråmér (DO) je uveden k informaci a vztahuje se k nému t" virobni tolerance
jako pro rozmér pies drätky (MDo

2) i znaéi 6pln'. z zkräcenf profil zåvitu kalibru.



KALIBRY PRO MATICE sti
MP4 (x3)METRICKT ZÄVIT Fady A

22,M 25,622 -o,me

22,ct9

-0,016

22,Ø6 25,611 -0,010

22,126 25,681
22,146

19,8
22,196
22,236
22 ,283

.25,685

22

kalibru

dilenskf

prejimacf

dflenskj

prejimaci

Matice

Stupefi
pFesnosti

SH3
SH4
SHS

SH8
SH9
SH3

SH9
SH3
SH4
SHS
SH6
SH7
SH8
SH9

SH3
SH4
SHS
SH6
SH7
SHS

SH9

velk'
prümér

24,016-0, 016

24,we-0,016

Pråméry kalibrü v mm
stiedni prümér

skuteEn9 pies drétky 2, 05
nov- kalibr

(Do)t)

-o, 010

o, 010

-0,016

pråmér
(d)

—09323

23,

09122,

22,168

22,130
22,151

22,201
24122

22 ,291

25 ,634

25 , 646

25 , 701
25 , 723
25,751
25,791
25,

2

-opi

-0,1
25,7CE
25,728
25,756

-

25 796
25,846

o, 010

25,6æ

25, 584

25,675
25 , 691
25,713
25,741
25,781
25,

3)

19,8

3

3) Siika zåpichu (b) 0, 9 +0, 15

Vfrobni tolerance stoupåni pii délce zävitu dobrého trnu (L v mm) :

do 32
32 ai 50

pies 50 ai 80 .

. ± 0,005
± 0,006
± 0,007

V 'robni tolerance stoupånf zmetkového trau + O,

V frobnf tolerance ühlu '112, dobrého i zmetkového trnu + 9
Zaobleni r (na malém pråméru) O,324

Kontrola malého pråméru matice
Üchylky malého pråméru matice pro stouöäni (rozteé)
Mezni véleækovj kalibr na kontrolu malého pråméru :

pro 1M 24 dobra strana novå 20,789 + O, 011

dobra strana opotFebenä 20,753

Poznåmky:

mm Échylka homi +0,350
dolni O

zmetkovå strana + 0.011

1) Skuteén' stiedni pråmér (Do) je uveden k informaci a vztahuje se k nému tü v'robni tolerance
jako pro rozmér pres drätky (IMDo).

2) i znaéf üplnf, z zkråcenf profil zävitu kalibru.


